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PROFIL

Best Kale Civata; baglanti elemanlan sektoriinde kalitesi slratle yukselen
hizmetini sunabilmeyi kendisine hedef secmis bireylerden olusmustur.

Bu hizmet kadromuz ile birlikte, 2002 yihnda firmalarimizin birlesmesi
neticesinde Istanbul Alibeykdy de faaliyetimize basladik.

Musterinin kisa sdreli bir kazan¢ kapist degil dostluk kdprusid kurulmasi
gereken; durustlik, zamaninda teslim, kalite ve iyi fiyatla birlikte alternatif
¢cozumler sunularak ihtiyaglarinin giderilmesi gereken ortagimiz oldugunun
bilincindeyiz.

Vizyonumuz

Yenilik kalite ve hizmet acisindan baglanti elemanlar: sektériinde 6ncti olmak

Misyonumuz

Is birlikcilerimize sektériimiizle ilgili hizmetlerimizi sunarken yiizde yiiz musteri
memnuniyeti saglamaktir.

Saygilarimizla

Best Kale Civata Makine Tic. San. A.S.



CIVATA VE SOMUN NEDIR ?

Teknik olarak civata baglanti elemanm olarak kullaniimaktadir. Civata
baglantilar civata ve somun olmak tzere iki elemanin yardimiyla gerceklestirilir.
Civata dis yuzeyinde vida (dis) bulunan, somun ise i¢ ylzeyinde vida (dis) bulunan
baglanti elemandir.

Vida

Govde Somun

Civata basi

CIVATA VE SOMUNUN ANA ELEMANI NEDIR ?

Vida uzunluqu

Civata uzunluau

Bir civata bas, govde ve vida kismindan meydana gelmektedir. Bu ylzden
civata ve somunun ana eleman vidadir. Vida geometrik olarak bir silindirin i¢ ya
da dis ylzeyi Uzerine ¢izilen bir helistir ve bu helisin agilimi bir G¢ggen meydana
getirmektedir.
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Vida disi ekseni

VIDANIN ANA ELEMANLARI NELERDIR ?

Civata Uzerindeki vida helisel bir kanaldir ve bir helis; silindirin ¢cap1 dl ,
helisin hatvesi P ve helis acis1 B olmak Uzere ¢ faktorle aciklanir. Hatve, metrik
vidalarda iki dis arasindaki uzakhk (mm), inch vidalarda ise in¢ch basina disen dis
sayisidir.(Ornegin ¥4 - 20 UNC de ifade edilen 20; bir inghteki dis sayisidir.)




VIDA PROFILLERI NELERDIR ?

Vidalar sag veya sol, tek agizlh veya cok agizhh (en cok 4) olabilir. Vidalama
yonune gore sag vidalar soldan saga dogru (saat yoniine), sol vidalar sagdan sola
dogru (saat yonunun tersine) dondaralurler.

Ucgen vidalar: metrik veya whitworth olabilirler. Ayrica metrik vidalar
normal ve ince vida seklinde olabilirler.

Nominal Cap Hatve (P)

(O.d) Normal ince

M4 0,7 0,5

M5 0,8 0,5

M6 1 0,75

M8 1,25 1-0,75

M9 1 0,75

M10 1,5 1,25-1-0,75
M12 1,75 15-1,25-0,75
M14 2 15-125-1
M16 2 15-1
M18 2,5 2-15-1
M20 2,5 2-15-1

INCH SERISINDE UNC VE UNF NEVI IFADE EDER ?

UNC (unified coarse) : Kahn disi ifade eder.
UNF (unified fine) - Ince disi ifade eder.

Yani UNF’ de 1 inch’ teki (25,4 mm’ deki) dis sayist UNC’ den fazladur.

AN 'z’l'rf; hQ)AP' 14 | 5116 | 38 | 7716 | 172 | 9116 | 518 | 314 | 718
. . UNC 20 | 18 |16 | 14 | 13| 12 |11 |10 | 9

DiS SERIsi
(bir inchteki dig sayist UNE 28 | 24 | 24 | 20 | 20| 18 | 18 | 16 | 14




Dis toleranslar, dis birlesmelerinin aralarindaki gevseklik ve sikihgin

DiS TOLERANSI NEVI iFADE EDER ?

Olcuimuyle ifade edilir. Dis toleranslar1 DIN 13 — 20’ de verilmistir.

Metrik Sistemdeki Dis Toleranslar Nelerdir 2

ISO TOLERANS SINIFI

Civata

Somun

Bolum dairesi ¢api

: 6a, 6e, 6f, 6g, 6h

: 6G, 6H

somun

6G

El=l0,034
y

civata

'

es=-0,071

6e 10,642

“T es=-0,034

et

y

69

M12 x 1,75

A A
6h 10,713



TOLERANS CETVELI DIN 13 -20

NOMINAL | Hatve SOMVN DISLERI CIVATA DISLERI
CAP Tolerans | Min.Dig | Bolim Dairesi Capi Dis Dibi Capi Tolerans Dig Ustii Capi Bolim Dairesi Capi Dig Dibi Capi
mm. mm. Sinift  |[Ustii Capi|  min. max. min. max. Sinifi max. min. max. min. max. min.
5H 10 9,026 9,166 8,376 8,612 4h 10 9,850 9,026 8,941 8,160 8,017
6H 10 9,026 9,206 8,376 8,676 69 9,968 9,732 8,994 8,862 8,128 7,938
M10 15 7H 10 9,026 9,250 8,376 8,751 89 9,968 9,593 8,994 8,782 8,128 7,858
' 6G 10,032 9,058 9,238 8,408 8,708 6e 9,933 9,697 8,959 8,827 8,093 7,903
7G 10,032 9,058 9,282 8,408 8,783 8e 9,933 9,558 8,959 8,747 8,093 7,823
- 6f 9,955 9,719 8,391 8,849 8,115 7,925
5H 12 10,863 11,023 10,106 10,371 4h 12 11,830 10,863 10,768 9,853 9,691
6H 12 10,863 11,063 10,106 10,441 69 11,966 11,701 10,829 10,769 9,819 9,602
M12 175 7H 12 10,863 11,113 10,106 10,531 89 11,966 11,541 10,829 10,593 9,819 9,516
' 6G 12,034 10,897 11,097 10,140 10,475 6e 11,929 11,664 10,792 10,642 9,782 9,565
7G 12,034 10,897 11,147 10,140 10,565 8e 11,929 11,504 10,792 10,556 9,782 9,479
- 6f 11,952 11,687 10,815 10,665 9,805 9,588
5H 14 12,701 12,871 11,835 12,135 4h 14 13,820 12,701 12,601 11,546 11,369
6H 14 12,701 12,913 11,835 12,210 69 13,962 13,682 12,663 12,503 11,508 11,271
M14 > 7H 14 12,701 12,966 11,835 12,310 8¢ 13,962 13,512 12,663 12,413 11,508 11,181
6G 14,038 12,739 12,951 11,873 12,248 6e 13,929 13,649 12,630 12,470 11,475 11,238
7G 14,038 12,739 13,004 11,873 12,348 8e 13,929 13,479 12,630 12,380 11,475 11,148
- 6f 13,948 13,668 12,649 12,489 11,494 11,257
5H 16 14,701 14,871 13,835 14,135 4h 16 15,820 14,701 14,601 13,546 13,369
6H 16 14,701 14,913 13,835 14,210 69 15,962 15,682 14,663 14,503 13,508 13,271
M16 2 7H 16 14,701 14,966 13,835 14,310 89 15,962 15,512 14,663 14,413 13,508 13,181
6G 16,038 14,739 14,951 13,873 14,248 6e 15,929 15,649 14,630 14,470 13,475 13,238
7G 16,038 14,739 15,004 13,873 14,348 8e 15,929 15,479 14,630 14,380 13,475 13,148
- 6f 15,948 15,668 14,649 14,489 13,494 13,257
5H 18 16,376 16,556 15,294 15,649 4h 18 17,788 16,376 16,270 14,933 14,731
6H 18 16,376 16,600 15,294 15,744 69 17,958 17,623 16,334 16,164 14,891 14,625
M18 25 7H 18 16,376 16,656 15,294 15,854 89 17,958 17,428 16,334 16,069 14,891 14,530
' 6G 18,042 16,418 16,642 15,336 15,786 6e 17,920 17,585 16,296 16,126 14,853 14,587
7G 18,042 16,418 16,698 15,336 15,896 8e 17,920 17,390 16,296 16,031 14,853 14,492
- 6f 17,942 17,607 16,318 16,148 14,875 14,609
5H 20 18,376 18,556 17,294 17,649 4h 20 19,788 18,376 18,270 16,933 16,731
6H 20 18,376 18,600 17,294 17,744 69 19,958 19,623 18,334 18,164 16,891 16,625
M20 o5 7H 20 18,376 18,656 17,294 17,854 89 19,958 19,428 18,334 18,069 16,891 16,530
' 6G 20,042 18,418 18,642 17,336 17,786 6e 19,920 19,585 18,296 18,126 16,853 16,587
7G 20,042 18,418 18,698 17,336 17,896 8e 19,920 19,390 18,296 18,031 16,853 16,493
- - - - - - 6f 19,942 19,607 18,318 18,148 16,875 16,609




TOLERANS CETVELI DIN 13 -20

T SOMUN DISLERI CIVATA DISLERI
CAP Tolerans | Min.Dig | Bolim Dairesi Gapi Dig Dibi Capi Tolerans Dig Usti Gapi Bolim Dairesi Gapi Dig Dibi GCapi
mm. mm. Sinifi - [Usti Capi _ ) Sinifi ) . )
min. max. min. max. max. min. max. min. max. min.
5H 4 3,545 3,640 3,242 3,382 4h 4 3,910 3,545 3,489 3,141 3,058
M4 0.7 6H 4 3,545 3,663 3,242 3,422 69 3,978 3,838 3,523 3,433 3,119 3,002
7H 4 3,545 3,695 3,242 3,466 6e 3,944 3,804 3,489 3,399 3,085 2,968
6G 4,022 3,567 3,685 3,264 3,444 6f 3,962 3,822 3,507 3,417 3,103 2,986
5H 5 4,480 4,580 4,134 4,294 4h 5 4,905 4,480 4,420 4,019 3,928
6H 5 4,480 4,605 4,134 4,334 69 4,976 4,826 4,456 4,361 3,995 3,869
M5 0.8 7H 5 4,480 4,640 4,134 4,384 8g 4,976 4,740 4,456 4,306 3,995 3,814
' 6G 5,024 4,504 4,639 4,158 4,358 6e 4,940 4,790 4,420 4,325 3,959 3,833
7G 5,024 4,504 4,664 4,158 4,408 8e 4,940 4,704 4,420 4,270 3,959 3,778
- - - - - - 6f 4,962 4,812 4,442 4,347 3,981 3,855
5H 6 5,350 5,468 4,917 5,107 4h 6 5,888 5,350 5,279 4,773 4,663
6H 6 5,350 5,500 4,917 5,153 69 5,974 5,794 5,324 5,212 4,747 4,596
M6 1 7H 6 5,350 5,540 4,917 5,217 8g 5,974 5,697 5,324 5,144 4,747 4,528
6G 6,026 5,376 5,526 4,943 5,179 6e 5,940 5,760 5,290 5,178 4,713 4,562
7G 6,026 5,376 5,566 4,943 5,243 8e 5,940 5,660 5,290 5,110 4,713 4,494
- - - - - - 6f 5,960 5,780 5,310 5,198 4,733 4,582
5H 7 6,350 6,468 5,917 6,107 4h 7 6,888 6,350 6,279 5,773 5,663
6H 7 6,350 6,500 5,917 6,153 69 6,974 6,794 6,324 6,212 5,747 5,596
M7 1 7H 7 6,350 6,540 5,917 6,217 89 6,974 6,697 6,324 6,144 5,747 5,528
6G 7,026 6,376 6,526 5,943 6,179 6e 6,940 6,760 6,290 6,178 5,713 5,562
7G 7,026 6,376 6,566 5,943 6,243 8e 6,940 6,660 6,290 6,110 5,713 5,494
- - - - - - 6f 6,960 6,780 6,310 6,198 5,733 5,582
5H 8 7,188 7,313 6,647 6,859 4h 8 7,868 7,188 7,113 6,466 6,343
6H 8 7,188 7,348 6,647 6,912 69 7,972 7,760 7,160 7,042 6,438 6,272
M8 195 7H 8 7,188 7,388 6,647 6,982 89 7,972 7,637 7,160 6,970 6,438 6,200
' 6G 8,028 7,216 7,376 6,675 6,940 6e 7,937 7,725 7,125 7,007 6,403 6,237
7G 8,028 7,216 7,416 6,675 7,010 8e 7,937 7,602 7,125 6,935 6,403 6,165
- - - - - - 6f 7,958 7,746 7,146 7,028 6,424 6,258
5H 9 8,188 8,313 7,647 7,859 4h 9 8,868 8,188 8,113 7,466 7,343
6H 9 8,188 8,348 7,647 7,912 69 8,972 8,760 8,160 8,042 7,438 7,272
M9 1.5 7H 9 8,188 8,388 7,647 7,982 8g 8,972 8,637 8,160 7,970 7,438 7,200
' 6G 9,028 8,216 8,376 7,675 7,940 6e 8,937 8,725 8,125 8,007 7,403 7,237
7G 9,028 8,216 8,416 7,675 8,010 8e 8,937 8,602 8,125 7,935 7,403 7,165
- - - - - - 6f 8,958 8,746 8,146 8,028 7,424 7,258




CIVATALARIN DAYANIM SINIFLARI NEDIR ?

P »
< »

ISIL iISLEMSIiZ | ISIL iISLEMLI

3.6 4.6 4.8 5.6 5.8 6.6 6.8 8.8 9.8 | 109 | 129 | 14.9

olup , iki sayidan olusur. Burada; ilk sayiy1 100 ile carparak civata malzemesinin
cekme mukavemeti (N/mm2); ikinci sayiy1 birincisi ile ¢carpip, bu sayiy1 da 10
ile carparak akma mukavemeti (N/mm2) elde edilir. Civatalar icin en ¢ok
kullanilan dayanim simiflar1 5.8, 6.8, 8.8, 10.9 ve 12.9’ dur.

SOMUNLARIN DAYANIM SINIFLARI NEDIR ?

< »
« »

ISIL ISLEMSIiZ | ISIL ISLEMLI

4 5 6 8 9 10 12

olup, tek sayidan olusur ve bu sayinin 100 ile carpimi deney gerilmesini (emniyet

yuku altindaki gerilmeyi) ifade eder. Somunlar da en ¢ok kullanilan dayanim
siniflar ise 6, 8 ve 10’ dur.



Sade Karbonlu ve Dissitk Alasimmh Celikten imal edilen Normal Disli Civatalarm Mckanik Ozellikleri

MEKANIK OZELLIKLER MURAVEMET SINIFI

36|46 |1 48| 56| 58| 68| 88| 98 |10.9|12.9
Cekme Dayanim anmal 300 | 400 | 400 | 500 | 500 [ 600 | 800 | 900 | 1000 | 1200
R (N/mm?) min| 330 | 400 | 420 | 500 | 520 | 600 | 830 | 900 | 1040 | 1220
Vickers Sertligi min| 95 120 | 130 | 155 | 160 | 190 | 255 | 290 | 320 | 385
HV max 250 335 | 360 | 380 | 435
Akma Gerilmesi Alt anmal] 180 | 240 | 320 | 300 | 400 | 480 - - - -
Dayanimi Re (N/mm?2) min| 190 | 240 | 340 | 300 | 420 | 480 - - - -
Akma Gerilmesi anma 640 | 720 | 900 | 1080
Rro2 (N/mm?2) min 660 720 940 | 1100
Emniyet Yiikii Se/Ret veya Se/Rro2 | 0,94 | 0,94 | 0,91 | 0,93 | 0,90 | 0,92 | 0,91 | 0,90 | 0,88 | 0,88
Altindaki Gerilme Sk (N/mm?2) 180 | 225 | 310 | 280 | 380 | 440 | 600 | 650 | 830 | 970
Kopma Uzamas1.A min| 25 22 - 20 - - 12 10 9 8

Kamal1 Yiik Deneyi
Dayanim

Civatalarin tam boyutu icin (saplamalar disinda) gerekli degerler,

minimum ¢cekme dayanimi degerlerinden kii¢iik olmamalidir.

Darbe Dayanimi
KV

min

25

30

25

20

15

Basin Dayaniklihg:

Kopma Olmamali




Sade karbonlu ve diisitk alasimh celikten imal edilen normal digli somumlarm mekanik dzellikleri

04 05 4
ANMA - - - =
. Vickers - Vickers - Vickers sertligi
CAPI_ Emniyet Emniyet Emniyet
ARALIGI yuki sertligi HV yuki sertligi HV yukil HV
N/mm2 | Min. Max. | N/mm=2 | Min. Max. | N/mm=2 | Min. Max.
- M4
M4 M7
M7 | M10 380 188 302 500 272 353
M10 | M16
M16 | M39 510 117 302
5 6 8
ANMA - - - —
- Vickers - Vickers - Vickers sertligi
CAPI_ Emniyet Emniyet Emniyet
ARALIGI yuki sertligi HV yuki sertligi HV yukil HV
N/mm2 | Min. Max. | N/mm=2 | Min. Max. | N/mm=2 | Min. Max.
- M4 520 600 800 180
M4 M7 580 670 855
130 150 302
M7 | M10 590 302 680 302 870 200
M10 | M16 610 700 880
M16 | M39 630 146 720 170 920 233 353
9 10 12
ANMA - - - —
- Vickers - Vickers - Vickers sertligi
CAPI Emniyet T Emniyet N Emniyet
ARALIGI yiikii sertligi HV yiikii sertligi HV Yk HV
N/mm2 | Min. Max. | N/mm=2 | Min. Max. | N/mm=2 | Min. Max.
- M4 900 170 1040 1150
M4 M7 915 1040 1150
M7 | M10 940 302 1040 272 353 1160 272 353
188
M10 | M16 950 1050 1190
M16 | M39 970 1060 1200




BAGLANTI ELEMANLARININ DAYANIM OZELLIKLERI SADECE
VRUNUN MALZEMESINE Mi BAGLIDIR 2

Baglant1 elemanlarinin dayamm 6zellikleri, malzemenin icerdigi karbon
miktarina ve trtnun boyutlarina baghdir. Aym1 malzeme, tretim teknikleri ve 1sil
islem kullanilarak dretilen farkh boyutlardaki iki farklh civatanin dayanim
Ozellikleri  birbirinden farkhdir. Bunun nedeni “Boyut Etkisi” olarak
adlandirabilecegimiz, 1s1l islemde malzemenin ig¢ine 1s1 enerjisinin ulasmasini ve
karbon diflizyonunu etkileyen drin olguleridir.

Ayrica, aynit malzemeden Uretilmis ve tim fiziksel ozellikleri ayni olan
drdnler, farkliisil islem parametreleri ile farklh dayanim siniflarinda elde edilebilir.

BAGLANTI ELEMANLARININ MALZEME SECIMI NASIL YAPILIR 2

Kullanilan baglanti elemanlarinin %90’ indan fazlas:1 celik malzemelerden
uretilmektedir. Bunun nedeni ¢eligin sekillendirilebilme 6zelligi, uygun maliyeti ve
genis dayamim siniflarinda celik tiplerinin bulunmasidir. Alasimh ¢elikten Uretilen
baglanti elemanlarinin dayanim siniflar1 malzemenin icerdigi karbon oranina gére
3’ e aynlr:

MALZEME CIVATA SOMUN
1. Dusuk karbonlu alasiml celikler 5.8’ e kadar 6 kaliteye kadar
6.8
i 8.8 8 kalite
2. Orta karbonlu alasiml gelikler 10.9 10 Kalite
12.9 (M12’ ye kadar)
12.9

3. Yuksek karbonlu alasimli celikler 12 kalite

(M12’ den sonrasi)




CIVATA VE SOMUN IMALATINDA KULLANILAN
MALZEMELER NELERDIR ?

CIVATA MALZEMELERI SOMUN MALZEMELERI
Dayanim Dayanim Kullanilan
Kullanilan malzeme
s1nifi s1nifi malzeme
20MnB4 C10QAL
8.8 cwvatalar C21B 6 kalite RST36-2
' 19MnB4 somunlar QST36-3
C25B C8SS
10.9 ve 12.9 32Cra 8 kalite CcQl5
civatalar 34Cra somunlar CcQi1s
37Cr4
19MnB4
. 17MnB3
10 kalite
somunlar 1020
C18
C21B

BAGLANTI ELEMANLARININ MEKRANIK
OZELLIKLERI NELERDIR ?

Cekme Dayanimi (N/mm=2)  :Bir malzemenin her iki uzundan c¢ekme
gerilmeleri ile cekildiginde, kirillma ©ncesi sahip oldugu maksimum c¢ekme
gerilmesidir. Cekme deneyi ile tespit edilir.

Akma dayanimi (N/mm=) :Bir malzemenin her iki ucundan ¢cekme
gerilmeleri ile cekildiginde, malzemenin kahc1 sekil degistirmeye basladig
noktadaki gerilmesidir.

Emniyet yukd (N/mm?2) :Malzemenin kahlci1 sekil degisikligine maruz
kalmamasi icin tasiyabilecegi tatbik yukd gerilmesidir. Bir ¢cok baglanti elemani
icin dayamm sinmifi emniyet yiku, baglanti elemani malzemesinin minimum akma
mukavemetinin yaklasik olarak %90 — 93'U olarak alinir.



Sertlik :Malzemenin Ozellikle asinma ve centik etkisiyle
kalic1 sekil degisimine kars1 direnci, yada bir cismin diger bir cisme batmasina
kars1 gosterdigi direnctir. Brinell (HB), Rockwell (HR), Vickers (HV) ve Shore (HS)
gibi sertlik 6lgme testleri ile dlcultr.

Burulma direnci :Bir baglanti elemaninin ekseni etrafinda
burkulma etkisi yaratan ve donme momenti olarak ifade edilen, malzemenin
kirilma 6ncesi oldugu maksimum yuktar.

Yorulma direnci . Bir baglanti elemaninin belirli sayidaki
degisken (veya tekrarlayan) yik altinda kirilmadan dayanabildigi maksimum
gerilmedir. Bu gerilmeyle, uygulanan kuvvetin tekrarlanma sayis1 birbiriyle
iliskilidir. YUk bir defa uygulandiginda yorulma dayanimi, statik cekme
gerilmesine esittir. Malzeme (zerindeki gerilim azaldikca, uygulanabilecek
tekrarlayan yUk sayis1 artar. Gerilim, dayanma limitinin altinda kaldig: surece, yik
malzeme Uzerinde herhangi bir kahci etki birakmadan sonsuz sayida
tekrarlanabilir.

Bir baglanti elemanina cekme testi, tork testi (eger cekme testi
yapilamiyorsa), sertlik 6lgme testi, emniyet yuku testi ve dekarbirtizasyon
testleri yapilmaktadir.

CIVATA VE SOMUNUN PROSES AKIS SEMASI NEDIR ?

Civata ve somunun, musteriye ulasincaya kadar gordugu islemler ve proses
akis semasi asagidaki sekildedir.

HAMMADDE
[

| vomermen |
| soewoome |
e |

KAPLAMA
l » Kalite Kontrol

PAKETLEME

Girig Kontrol

\4

Kalite Kontrol

A\

A\

Kalite Kontrol

» Kalite Kontrol




HAMMADDENIN SOGVK DOVME PROSESINE
HAZIRLANMASI NASIL OLUR ?

Hammadde  :Yeterli sart ve gereklere sahip uygun hammadde temin
edildikten sonra, teknik ve mineral kabullerinin yapilabilmesi icin; sertlik, ¢atlak,
cekme, basma, mikroyapi ve spektra analiz kontrolleri yapilr.

Yuzey islem :Hammaddenin ylzey temizleme ve fosfat kaplama islemleri,
ylzey islem havuzlarinda yapilarak, hammaddenin soguk doévme kahplarn
icerisinde kolayca calismasini saglar. Ayrica hammaddenin paslanmasi onlenmis
olur.

Tavlama :Soguk sekillendirmeyi kolaylastirmak ve kahplarin d6mrint uzatmak
amaciyla hammadde tavlama firininda tavlanir. Tavlama; metalik malzemelerin
sertliginin dustrulmesi icin, tavlama sicakhgina kadar malzemenin yavas
1s1t1lmasi, tavlama sicakhginda bir stire tutulmasi ve yavas sogumasi ile gerceklesir.
Bu islem ile hammaddenin daha iyi islenebilmesi ve soguk islem gdrmesi
hedeflenir.

SOGVK DOVME PROSESI NASIL GERCEKLESIR ?

Civata ve somunlar 2,3,4 ve 5 istasyonlu soguk sekillendirme makinalarin da,
soguk dovme prensibiyle dretilir. Deformasyon islemlerinde malzeme bir kahp
icerisinde hareketli bir pancla akitilhir. Malzemenin akisi, pancin hareket yoninde
olabilecegi gibi (ekstriizyon), aksi yonde (geri ekstiizyon) veya cesitli acgilarda
olabilir. Kalibin geometrisine, malzemeye ve acisina gore silindir olarak kaliba
gelen ham malzeme ekseni dogrultusunda kuvvet uygulanarak radyal yonde
akitilir. Bu yontem genellikle sisirme veya kafa sisirme adiyla anilir.

Soguk dovme isleminde bir¢cok malzeme kullanilabilir. Malzeme kullanimini
kisitlayan faktorler malzemenin sekillendirilebilirligi, akma gerilmesi ve gereken
genlesme miktarlandir.



SOGVK DOVMENIN AVANTAJLARI NELERDIR ?

1. Malzemeyi proses éncesi 1sitmak i¢in enerji gerekmez.

2. Doévme sonucunda mikemmel ylzey kalitesi elde edilebilir.

3. Ddévme islemi sonucunda meydana gelen Grinlerin 6lculeri ekstra bir islem

gerektirmeden istenilen degerler arasinda elde edilir.

4.  Sicak dovmede gorulen yizey oksitlenmesi soguk dovmede gorulmez.

5. Malzemenin sertligi ve dayanimi deformasyon sirasinda dnemli miktarlarda

artar.

6. Soguk dbvmede; sicak dovmeye kiyasla, kahplarin ve panclarin hizh

degistirilebilmesi sayesinde az sayidaki UrUnler de ekonomik olarak Cretilebilir,

makinalarda program degisimleri uzun zaman almaz.

7. Sicak dovmede olusan dekarburizasyon olmaz.

CIVATA VE SOMUNUN URETIM KADEMELERI NELERDIR ?

CIVATA

0. KESME

1. ISTASYON: ARMUDI

+2. [STASYON: KAFA SISIRME

+3. ISTASYON: REDUKSIYON

4. ISTASYON: KAFA KESME

*5. UC SIVRILTME

*6. TARAK OVALAMA

*0. KESME

I | XD
ALURRURRRRONRRN

5. DELME

SOMUN

[

1. ISTASYON

2. ISTASYON

3. ISTASYON

4. ISTASYON




CIVATA VE SOMUNA VIDA (DiS) ACILMASI NASIL GERCEKLESIR ?

Cwvataya vida (dis) acilmasi1 taraklar yardimiyla ovalama teknigiyle
yapilirken, somunlara dis agimi ise kilavuzlarda gerceklesir.

ISIL ISLEM HANGI DAYANIM SINIFINDAKI
SOMUN VE CIVATALARA NiCIN VYGULANIR ?

8.8, 10.9, 12.9 ve 14.9 dayanim simifina sahip civatalar ile 10 ve 12 kalite
somunlar ancak 1s1l islem sonucunda sartnamelerde istenilen mekanik 6zelliklere
sahip olabilirler. Isil islemler, malzemenin akma ve kopma sinirini, sertligini,
toklugunu iyilestirmek veya artik gemileri gidermek icin uygulanr.

1111 00010

Sulama Firini Temperleme Firini
(870°C) (400-500°C)

On Yikama

Yag Karartma banyosu

KAPLAMA DAYANIMI NASIL OLCULUR ?

Metalik kaplamalarin kaplama dayanimi EN I1SO 4042 standardina gore,
notr tuz puskirtme deneyi ile 6lcaltr. Tuz testi dayanimi; kaplamanin
dayanikhihigini 6lgcmek icin yapilmis hizlandirilmis bir similasyondur.

Tuz testindeki 1 saat; normal sartlarda (20°C £ 1°C, 1 atm basingta) 1.000
saate tekabul eder. Baz1 kaplamalarin tuz testi dayanimlar:



> Beyaz cinko kaplama : 72 saat

> Sar1 pasivasyon : 96 saat

> Sicak daldirma galvaniz : 490 saat

> Siyah oksit kaplama : 96 saat

> Dacromet kaplama : 300-500-1.000 saat
> Cinko fosfat : 72 saat

> Deltatone : 280 saat

> Delta seal : 400 saat

> Cinko kobalt : 400 saat

CIVATA VE SOMUNUN GIRIS KONTROLUNDE DIKKAT
EDILMESI GEREKEN NOKTALAR NELERDIR ?
1. Boyutsal 6lcimlerin kontrol edilmesi gerekir.

Cap, boy, kalinhk gibi...
2. Dis kontrollerinin mastarlar yardimiyla yapilmasi gerekir.
Daldirma galvaniz kaplamah civatalar 6a ile tretilip, 6h ile kontrol
edilir. Diger kaplamal civatalar 6gq ile Uretilip, kaplama sonrasi 6h ile kontrol

edilir, kaplamasiz civatalar ise 6g mastarlar kontrol edilirler.

Somunlar 6H mastarlar ile kontrol edilir, kaynak somunlar ise 6G
mastarlar yardimiyla kontrol edilirler.

Inch serisin de ise civatalar 2A, somunlar 2B mastarlar ile kontrol

edilirler.

3.  Cwvata ve somunun sertlik degerlerinin dlctlerek, olmasi gereken degerlerle
kiyaslanmasi gerekir.



4.  Cekme deneyi yapilarak, cekme dayanimi ve akma dayammlarimin 6lcultp,
istenilen dayanim sinifinda olup olmadiginin kontrolt yapilmalidir.

5. Kaynak civata ve somunlarinda, kaynak test kontrolinin yapilmasi.

6. Baglanti elemanlarinin yuzey kalitesi kontrolinin yapilmasi gerekir.

CIVATALARDA SERTLIK OLCUMU NASIL YAPILIR ?

Genel olarak laboratuar sartlarinda Vickers sertlik 6lcme yontemi,
kullanimda ise Rockwell C sertlik 6lgme yontemi tercih edilir.

Sertlik o6lculecek boélgede, malzemenin orijinal ylzeyi muhafaza edecek
sekilde taslama veya parlatma yapilmahdir. Kaplamasiz dizgin ylzey elde
edildikten sonra 6lcim, civata bas1 Gzerinde, govdenin duz béliminde veya ug
kisminda yapilabilir.

4.8, 5.8 ve 6.8 dayanim sinifina sahip olan civatalanin sertlikleri ug
kisimlarinda olctlmelidir. Vickers sertlik dlciimt yada Rockwell B kullaniimahdir.
Bulunan deger maksimum kabul degerini astiginda, civatanin u¢ kismindan c¢ap
uzunluguna esit uzakhkta bir kesit alinarak, kesitin yaricap ortasina uygulanmalh
ve bu durumda bulunan deger maksimum degeri asmamahdir.

SOMVUNLARDA SERTLIK OLCUMVY NASIL YAPILIR 2

Sertlik Olctlecek bolgede, malzemenin orijinal ylzeyini muhafaza edecek
sekilde taslama veya parlatma yapilmahdir. Kaplamasiz dizgin ylzey elde
edildikten sonra sertlik 6lcimu, somunun dayanma yizeyinin bir tarafi Gzerine
yapilmah ve 120° arahklarla i¢ noktada olcilen degerin ortalamas1 ahinmahdir.

Supheli durumlarda, sertlik deneyleri somunun ekseninden gecen
uzunlamasina kesit Uzerinde ve somunun vida disi yakinindaki noktalarda
yapilmalidir.

Cekirdek sertligi ile yuzey sertligi arasindaki fark maksimum 30 Vickers
olabilir.



BiR CIVATA-SOMUN BIRLESMESINDE ASIRI
SIKISTIRMA SONUCUNDA NE OLUR ?

On yiuk gereginden fazla uygulandigi takdirde, baglanti eleman: veya
birbirine baglanan parcalarda kalic1 hasarlar olusabilir. Asir sikistirma yada statik
olarak asinn yukleme gerilmeleri sonucunda genellikle asagidaki 3 hasar tipi
meydana gelir.

1. Civatanin kopmasi

2. Civatanin siyrilmasi; somun malzemesinin civataninkinden daha
mukavim ve civatanin nominal c¢apinin somundan %60 daha kicuk olmasi
durumunda

3.  Somunun siyrilmasi; diglerin birbirine gecme uzunlugunun yetersizligi
ve civata malzemesinin dayaniminin somunundakinden Ustin olmasi1 durumunda

gerceklesir.

BIR CIVATA-SOMUN BIRLESMESINDE YETERSIZ
SIKISTIRMA SONVCUNDA NE OLVUR ?

On yik gereginden az uygulandifi takdirde, baglanan parcalar birbiri
uzerinde kayabilir, birbirinden bir miktar ayrilabilir. Bu gevseklik mekanizmalarin
parcalarinin birbiriyle tam olarak uyusmasin etkileyebilir, titresime ve gurualttye
neden olur.

Baglanti elemam tasarimindaki temel gereklilik, somuna uygulanacak uygun
torku ve civataya binen ilk eksenel kuvveti, elemanlara zarar vermeyecek sinirlar
dahilinde tutmaktr.



BAGLANTI ELEMANLARINDA TORK
DEGERLERiI NE OLMALIDIR ?

Tork (Torque — N*m);baglanti elemamin ne kadar siddetli
donduruldugunu ifade eder.

Kuvvet (Force — N)  ;bir parcayr ne kadar siddetli ittigimizin veya
cektigimizin ifadesidir.

Gerilim ;dondirme yoluyla baglant: eleman: Uizerinde Uretilen glice denir
ve cekme yuku (tensile load), sikma kuvveti (clamp force) ile ilgilidir.

Cwvata icin 1SO 898-1" de cekme mukavemeti ve emniyet yuki degerleri
verilmistir. Kisa boylu ve DIN 7991 havsa bash inbus civatalar gibi cekme testi

yapamayacagimiz civatalar icin 1SO 898-7’de verilen kopma tork degerleri baz
ahnir.

Somunlarda ise emniyet yukt 6nemlidir. Normal disler igcin 1SO 898-2’ de,
ince digler icin ise ISO 898-6" da somunlarda olmasi1 gereken emniyet yuki
degerleri verilmistir.



* Kuru monte edilen, kaplamah veya kaplamasiz baglants clemanlar icin sikma torku degerleri.

“=0,20 (M = ortalama siirtiinme sayisi)
»4 x '¢ 180 898 - 1' ¢ gdre dDaarm sihi.
cap hatve agzi
Cs Cs Cs Cs
g mm mm mm
(Nm) |Fo (N)| (Nm) [Fo (N)| (Nm) |Fo (N)| (Nm) [Fo (N)
4 0,7 7 2,42 2422 3,22 3 230 4,74 4744 55 5552
5 0,8 8 4,81 3970 6,4 5 293 9,4 7774 11 9 098
6 1 10 8,3 5598 11,1 7 464 16,3 10 962 19,1 12 828
8 1,25 13 20 10 283 27 13 710 39 20 137 46 23 565
10 1,5 16 40 16 382 53 21 843 78 32 082 92 37 542
12 1,75 18 69 23 895 92 31 860 136 46 795 159 54 760
14 2 21 111 32 822 148 43 763 218 64 277 255 75 218
16 2 24 174 45 248 232 60 331 341 88 611 399 103 694
18 2,5 27 239 54 919 330 75 421 469 107 549 549 125 856
20 2,5 30 341 70 700 471 97 253 667 138 456 781 162 023
22 2,5 34 470 88 478 648 121 574 920 173 269| 1077 | 202 762
24 3 36 586 101 809 809 140084 1148 [(199376| 1343 | 233 313




DAYANIM SINIFLARINA GORE, HANGI KALITEDE Ki
CIVATA VE SOMUNLARI NERELERDE KVLLANMALIVIZ ?

Baglanti elemanlarinin kullamim yerlerinin ve dayanim siniflarinin secimi,
tamamen muhendislik karar ve uygulamalariyla ilgilidir. Bu kararin verilebilmesi
icin;

1. YUkl baglama elemanlarinin ytzeyine etki edecek kuvvetlerin c¢ok iyi
belirlenmesi

2. Uygun bir emniyet faktorindn secgilmesi

3. Cevresel veriler ve ekonomik sinirlamalar icin malzemenin segimi

4. Baglanti elemanlarinin boyutlarinin secimi

5. Gerekli sikma torkunun hesaplanmasi gereklidir.

CIVATA VE SOMUN SECILIRKEN
NELERE DiKKAT EDILMELIDIR ?

1. Baglant1 elemanlarinin seciminde; somunun dayanmm sinifi, civatanin
dayamim sinifi ile ayn1 olmahdir. Ornek olarak: 10.9 civata i¢in 10 kalite somun
kullanilmahdir. Ancak akma dayaniminin veya emniyet yiku altindaki gerilmenin
asildig1 civata-somun eslesmelerinde bir Ust dayamim simifindaki somunun
secilmesi tavsiye olunur.

2. Emniyet unsuru, titresim veya sizdirmazhk 6n plana cikiyorsa, mimkinse
ince dis tercih edilmelidir. Ayrica ayar mekanizmalarinda kullanilan civatalar da
bu gecerlidir.

3.  Titresimli ortamlarda somun olarak fiberli veya sikmal somun, civata olarak
ta 3M veya Precote, Lock-Tite’ h Grdnler tercih edilmelidir.

4, Korozyona karsi1 dayanim istenen yerlerde ¢inko kaplama yerine dakromat,
deltatone veya HDG tercih edilmelidir.



BAGLANTI COZULMELERINI ONLEMEK iCIN NELER YAPILABILIR?

1. Baglanti elemanlarinin ara yizeyleri diizgin ve temiz olmahdir. Kaplamalh
yada boyah tasima alanindan kaginilmahdar.

2.  Arayuzeylerin sayis1 (ayirma dizlemleri) sinirli olmalhidir.

3.  Altikose flansh yada flansh inbus civatalar ve altikdse flangh somunlar
kullanilarak yik tasima alanlar1 bayttalmelidir,

4. Sikistirma torklar kontrol edilerek 6n ytk hesaplamalar1 yapilmahdir.

5. Baglanti elemanlarinin izin verilen ytzey basing limitleri dikkate alinarak,
yuksek dayanimli baglama elemanlar: kullanilmahdir.

6.  Civata olarak Locking Patch kaph civatalar, somun olarak fiberli veya sikmah
somunlar kullanilabilir.

7. Ince dis tercih edilmelidir; [d / P=max. 10(yaklasik olarak)] toplam temas
alanm buyudagiunde, vida ve somun disleri arasindaki gevseme riski azaltir.
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DIN 931 ALTIKOSE BASLI CIVATALAR

Tum olguler milimetriktir. (mm)

Anma Capi d M4 M5 M6 M8 M10 | M12 | M14 | m16 | M18 | m20 | m22 | M24 | mM27 | M30
Dis Adimi P 0,70 | 0,80 | 1,00 | 1,25 | 1,50 | 1,75 | 2,00 | 200 | 2550 | 250 | 2,50 | 3,00 | 3,00 [ 3,50
k norm. 2,8 3,5 4,0 53 6,4 7,5 8,8 10,0 | 115 | 125 | 140 | 150 | 17,0 | 187
Kafa Yiiksekligi k max. 268 | 335 | 385 | 515 | 622 | 7,32 | 862 | 9,82 | 11,28 | 12,28 | 13,78 | 14,78 | 16,65 | 18,28
k min. 292 | 365 | 415 | 545 | 658 | 7,68 | 898 | 10,18 | 11,72 | 12,72 | 14,22 | 15,22 | 17,35 | 19,12
Anahtar Agzi s 7 8 10 13 17 19 22 24 27 30 32 36 41 46
Kosegen e 7,66 | 879 | 11,05 | 14,38 | 18,90 | 21,10 | 24,49 | 26,75 | 30,14 | 33,53 | 35,72 | 39,98 | 45,20 | 50,85
bt 14 16 18 22 26 30 34 38 42 46 50 54 60 66
Dis Uzunlugu b2 - 22 24 28 32 36 40 44 48 52 56 60 66 72
b? - - - - 45 49 53 57 61 65 69 73 79 85
bl <125 mm
125 mm > b2 < 200 mm
b3®>200 mm
Anma Capi d Ma | ms | me | ws | mio | mi2 | mia | mie | mis | w20 | m22 | m2a | w27 | wso
Uzunluk L 1000 tanesinin kg. agirhigidir.
25 -1+ 0,42 3,12 | 4,86
28 -1+ 0,42 332 | 525 | 806 | 12,7
30 -1+ 0,42 361 | 564 [ 913 | 18,2
35 -1+ 0,50 404 | 6,42 | 102 | 203 | 350
40 -1+ 0,50 453 | 7,20 | 11,3 | 22,2 | 380 | 536
45 -1+ 0,50 798 | 123 | 242 | 411 | 581 | 820
50 -1+ 0,50 876 | 134 | 258 | 438 | 626 | 881 | 115
55 -1+ 0,60 144 | 278 | 46,9 | 670 | 941 | 123
60 -1+ 0,60 1555 [ 29,8 | 50,0 | 70,3 | 98,8 | 131 171 219
65 -1+ 0,60 16,6 | 31,8 | 531 | 74,7 | 105 139 181 231 281
70 -1+ 0,60 17,6 | 337 | 56,2 | 791 | 111 147 191 243 296
75 -1+ 0,60 18,7 | 357 | 59,3 | 836 | 117 155 200 255 311 392
80 -1+ 0,60 19,8 | 376 | 62,4 | 881 | 123 163 210 267 326 410
85 -1+ 0,70 209 | 395 | 655 | 92,4 | 127 171 220 279 341 428 557
90 -1+ 0,70 21,9 | 414 | 686 | 968 | 133 179 230 291 356 446 580 712
95 -1+ 0,70 230 | 433 | 71,7 | 101 139 186 240 303 370 464 603 739
100 -1+ 0,70 252 | 47,2 | 76,6 | 109 151 202 260 327 400 500 650 767
110 -1+ 0,70 273 | 51,1 | 822 | 118 164 218 280 351 430 535 695 823
120 -1+ 0,70 297 | 541 | 876 | 126 174 230 296 374 | 450 560 720 880
130 -1+ 0,80 31,8 | 579 | 936 | 134 185 246 316 398 480 595 765 920
140 -1+ 0,80 34,0 | 61,7 | 996 | 143 195 262 336 422 510 630 810 975
150 -1+ 0,80 278 356 446 540 665 855 | 1030
160 -1+ 0,80 376 470 570 700 900 | 1085
170 -1+ 0,80 396 494 600 735 945 | 1140
180 -1+ 0,80 519 630 770 990 | 1200
190 -1+ 0,92 544 660 805 | 1030 | 1250
200 -1+ 0,92 720 870 | 1130 | 1310
220 -1+ 2,30 935 | 1220 | 1420
240 -1+ 2,30 1310 | 1530
260 - I+ 2,60 1640
280 -1+ 2,60 1750
300 -1+ 2,60 1860

24
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EN ISO 4014 ALTIKOSE BASLI CIVATALAR

Tum olciler milimetriktir. (mm)

Anma Cap! d Mé | ms | wme | wme | mio | mi2 | w14 | mi6 | mis | m20 | m22 | m24 | m27 | wm3o
Dis Adimi P 070 | 080 | 1,00 | 1,25 | 150 | 1,75 | 200 | 200 | 2550 | 250 | 250 | 300 | 3,00 | 350
knorm. | 28 | 35 | 40 | 53 | 64 | 75 | 88 | 100 | 115 | 125 | 140 | 150 | 170 | 187
Kafa Yiiksekligi [k max. 268 | 335 | 38 | 515 | 622 | 732 | 862 | 982 [ 11,28 | 1228 | 13,78 | 14,78 | 16,65 | 18,28
k min. 292 | 365 | 415 | 545 | 658 | 7.68 | 898 | 1018 | 11,72 | 12,72 | 14,22 | 1522 | 17,35 [ 19,12
Anahtar Agzi s 7 8 10 13 16 18 21 24 27 30 32 36 41 46
Kosegen e 7,66 | 879 | 11,05 | 14,38 | 17,77 | 20,03 | 23,35 | 26,75 | 30,24 | 33,53 | 35,72 | 39,98 | 45,20 | 50,85
bt 14 16 18 22 26 30 34 38 42 46 50 54 60 66
Dis Uzunlugu b2 - 22 24 28 32 36 40 44 48 52 56 60 66 72
be - - - - - - - 57 61 65 69 73 79 85
bt <125 mm
125 mm > b2 <200 mm
b3 > 200 mm
Anma Gapl d Méa | ms | me | we | mio | mi2 | mia | mie | mis | m20 | w22 | m24 | m27 | wm3o
Uzunluk L 1000 tanesinin kg. agirhgidir.
25 -+ | o042 | 312 | 486
28 -+ | o042 | 332 | 525 | 806 | 127
30 -+ | o042 | 361 [ 564 | 913 | 182
35 -+ | o050 | 404 | 642 [ 102 | 203 | 350
40 -+ | o050 | 453 [ 720 | 113 | 222 | 380 [ 536
45 -+ | o050 798 | 123 | 242 | 411 | 581 | 820
50 -+ | o050 876 | 134 | 258 | 438 | 626 | 881 | 115
55 -+ | o060 144 | 278 | 469 | 670 | 941 | 123
60 -+ | o060 155 | 298 | 500 [ 703 | 988 | 131 | 171 | 219
65 -1+ | o060 16,6 | 318 | 531 | 747 | 105 | 139 | 181 | 231 [ 281
70 -1+ | o060 17,6 | 337 | 562 | 791 | 111 | 147 [ 191 | 243 | 296
75 -1+ | 0,60 187 | 357 | 59,3 | 836 | 117 | 155 | 200 | 255 | 311 [ 3092
80 -+ | o060 198 | 376 | 624 [ 881 | 123 | 163 [ 210 | 267 | 326 | 410
85 -+ | o070 209 | 395 | 655 | 924 | 127 | 171 | 220 | 279 | 341 | 428 | =57
90 -+ | o070 219 | 414 | 686 | 968 | 133 | 179 [ 230 | 201 | 356 | 446 | 580 | 712
95 -1+ | o070 230 | 433 | 71,7 | 101 | 139 | 186 | 240 | 303 | 370 | 464 | 603 [ 739
100 -+ | o070 252 | 472 | 766 | 100 | 151 | 202 | 260 | 327 | 400 | s00 | es0 | 767
110 -+ | o070 273 | 51,1 | 822 | 118 | 164 | 218 | 280 | 351 | 430 | 535 | 695 | 823
120 -+ | o070 297 | 541 | 87,6 | 126 | 174 | 230 | 296 | 374 | 450 | s60 | 720 | 880
130 -1+ | 080 31,8 | 57,9 | 936 | 134 | 185 | 246 | 316 | 398 | 480 | 595 | 765 [ 920
140 -+ | o080 340 | 61,7 | 99,6 [ 143 | 195 | 262 | 336 | 422 | 510 | 630 | 810 | 975
150 -1+ | o080 278 | 356 | 446 | 540 | 665 | 855 [ 1030
160 -1+ | o080 376 | 470 | 570 | 700 | 900 | 1085
170 -1+ | 080 306 | 494 | e00 | 735 | 945 | 1140
180 -+ | o080 519 | 630 | 770 [ 990 | 1200
190 -1+ | 092 544 | e60 | 805 [ 1030 | 1250
200 -1+ | 092 720 | 870 | 1130 [ 1310
220 -+ | 230 935 | 1220 | 1420
240 -+ | 230 1310 | 1530
260 -1+ | 2,60 1640
280 -1+ | 2,60 1750
300 -+ | 260 1860

25
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DIN 933 ALTIKOSE BASLI CIVATALAR
Tum oélgller milimetriktir. (mm)
Anma Capi d M4 M5 M6 M8 M10 | M12 | mM14 | M16 | M18 | m20 | m22 | M24 | m27 | M30
Dis Adimi P 0,70 | 0,80 | 1,00 | 1,25 | 150 | 1,75 | 2,00 | 2,00 | 250 | 250 | 250 | 3,00 | 300 | 3,50
k norm. 2,8 3,5 4,0 53 6,4 7,5 8,8 10,0 | 115 | 125 | 140 | 150 | 17,0 | 187
Kafa Yiiksekligi k max. 268 | 335 | 385 | 515 | 622 | 7,32 | 862 | 982 | 11,28 | 12,28 | 13,78 | 14,78 | 16,65 | 18,28
k min. 292 | 365 | 415 | 545 | 658 | 7,68 | 898 | 10,18 | 11,72 | 12,72 | 14,22 | 15,22 | 17,35 | 19,12
Anahtar Agzi s 7 8 10 13 17 19 22 24 27 30 32 36 41 46
Kosegen e 7,66 | 879 | 11,05 | 14,38 | 18,90 | 21,10 | 24,49 | 26,75 | 30,14 | 33,53 | 35,72 | 39,98 | 45,20 | 50,85
Anma Capl d Mé | ms | we | w8 | mio | mi2 | mia | mie | mis | m20 | m22 | m24 | m27 | w30
Uzunluk L 1000 tanesinin kg. agirhigidir.
6 -1+ 0,24 1,33 | 2,18 | 3,40
8 -1+ 0,29 1,49 | 2,38 | 374 | 850 | 152

10 -1+ 0,29 1,64 | 2,63 | 408 | 910 | 16,2 | 233 | 380

12 -1+ 0,35 1,80 | 2,87 | 442 | 980 | 17,2 | 250 | 40,0 | 52,9

14 -1+ 0,35 195 | 3,12 | 476 | 105 | 182 | 26,4 | 420 | 556

16 -1+ 0,35 210 | 337 | 511 | 111 | 192 | 27,7 | 440 | 583 | 820 | 105 133 173

18 -+ 0,35 225 | 362 | 545 | 11,7 | 20,2 | 291 | 46,0 | 60,9 | 849 | 110 137 178

20 -1+ 0,42 241 | 387 | 580 | 123 | 21,2 | 310 | 480 | 635 | 872 | 114 143 184

22 -1+ 0,42 256 | 412 | 6,15 | 129 | 22,2 | 330 | 500 | 66,2 | 922 | 119 148 190 269

25 -1+ 0,42 280 | 449 | 665 | 139 | 23,7 | 341 | 530 | 702 | 958 | 124 155 199 280

28 -+ 0,42 3,04 | 486 | 715 | 149 | 252 | 36,2 | 559 | 742 | 100 129 161 200 292

30 -1+ 0,42 319 | 511 | 751 | 155 | 26,2 | 37,7 | 57,9 | 76,9 | 104 134 168 214 310

35 -1+ 0,50 357 | 573 | 837 | 171 | 287 | 413 | 62,9 | 835 | 112 145 181 229 319 424

40 -1+ 0,50 396 | 635 | 923 | 18,7 | 312 | 449 | 679 | 90,2 | 120 155 193 244 338 448

45 -+ 0,50 434 | 699 | 101 | 203 | 33,7 | 485 | 729 | 971 | 128 165 206 259 358 472

50 -1+ 0,50 473 | 759 | 110 | 21,8 | 362 | 520 | 779 | 103 136 176 219 274 377 496

55 -1+ 0,60 512 | 821 | 119 | 234 | 387 | 556 | 828 | 110 145 186 232 289 397 519

60 -1+ 0,60 550 | 883 | 12,7 | 250 | 413 | 582 | 878 | 117 153 196 244 304 416 543

65 -+ 0,60 589 | 945 | 136 | 26,6 | 43,8 | 628 | 92,8 | 123 161 207 257 319 435 566

70 -+ 0,60 6,28 | 101 | 144 | 282 | 463 | 66,4 | 979 | 130 169 217 269 334 454 590

75 -1+ 0,60 10,7 | 153 | 39,8 | 488 | 70,0 | 102 137 177 227 282 348 473 614

80 -+ 0,60 11,3 | 16,2 | 31,4 | 51,3 | 736 | 107 144 186 238 295 363 492 637

85 -+ 0,70 330 | 538 | 77,2 | 112 150 194 247 308 378 512 661

90 -+ 0,70 346 | 563 | 808 | 117 157 202 258 321 393 531 685

95 -1+ 0,70 352 | 59,8 | 84,4 | 122 164 210 268 333 408 550 708

100 -+ 0,70 37,7 | 61,3 | 830 | 127 170 218 279 346 423 569 732

110 -+ 0,70 40,9 | 66,4 | 952 | 137 184 235 300 371 453 608 779

120 -1+ 0,70 71,4 | 102 147 197 251 320 397 483 647 827

130 -1+ 0,80 76,4 | 109 157 210 268 340 421 513 685 874

140 -1+ 0,80 81,4 | 116 167 224 284 361 448 543 724 921

150 -+ 0,80 86,4 | 123 177 237 300 381 473 572 762 969

160 -1+ 0,80 316 402 498 602 801 | 1010

170 -1+ 0,80 332 422 523 632 839 | 1060

180 -1+ 0,80 348 442 548 662 875 | 1110

190 -+ 0,80 364 462 573 692 911 | 1160

200 - I+ 0,90 380 484 598 722 947 | 1210

26




15t0 30

EN ISO 4017 ALTIKOSE BASLI CIVATALAR

Tum oélgller milimetriktir. (mm)

Anma Gapl d M4 M5 M6 M8 M10 | m12 | mM14 | Mi6 | m18 | mM20 | m22 | m24 | mM27 | M30
Dis Adimi P 0,70 | 080 | 1,00 | 125 | 150 | 1,75 | 2,00 | 200 | 250 | 250 | 250 | 3,00 | 300 | 350
k norm. 2,8 35 4,0 53 6,4 7,5 88 [ 100 [ 115 [ 125 | 140 | 150 | 170 | 187
Kafa Yiitksekligi |k max. 268 | 335 | 385 | 515 | 622 | 7,32 | 862 | 9,82 | 11,28 | 12,28 | 13,78 | 14,78 | 16,65 | 18,28
k min. 292 | 365 | 415 | 545 | 658 | 7,68 | 898 | 10,18 | 11,72 | 12,72 | 14,22 | 1522 | 17,35 | 19,12
Anahtar Agzi s 7 8 10 13 16 18 21 24 27 30 32 36 41 46
Kosegen e 7,66 | 879 | 11,05 | 14,38 | 17,77 | 20,03 | 23,35 | 26,75 | 30,14 | 33553 | 35,72 | 39,98 | 45,20 | 50,85
Anma Capl d Mé | wms | we | w8 | mio | mi2 | mia | mie | mis | m20 | m22 | m24 | m27 | w30
Uzunluk L 1000 tanesinin kg. agirhgidir.
6 -1+ | 024 1,33 | 218 | 340
8 -+ | 029 149 | 238 | 374 | 850 | 152

10 -+ | 029 164 | 263 | 408 [ 910 | 162

12 -+ | 035 1,80 | 2,87 | 442 | 980 | 17,34 | 2545 52,9

14 -+ | 035 1,95 | 312 | 476 | 105 | 1832 | 26,87 55,6

16 -+ | 035 2,10 | 337 | 511 | 11,1 | 19,30 | 28,30 583 | 820 | 105 | 133 | 173

18 -+ | 035 225 | 362 | 545 [ 11,7 | 2028 | 29,72 60,9 | 849 [ 110 | 137 [ 178

20 - I+ 0,42 241 | 387 | 580 | 123 | 21,26 | 31,14 | 46,40 | 635 | 872 | 114 | 143 | 184

22 -1+ 0,42 256 | 412 | 6,15 [ 12,9 | 2224 | 3256 | 4835 | 66,2 | 922 | 119 | 148 | 190 | 269

25 -1+ 0,42 2,80 | 449 | 665 | 139 | 2372 | 34,70 | 51,28 | 702 | 958 | 124 | 155 [ 199 | 280

28 -+ 0,42 3,04 | 486 | 7,45 | 14,9 | 2519 | 36,83 | 54,20 | 74,2 | 100 | 129 | 161 | 200 | 292

30 -1+ 0,42 319 | 511 | 751 | 155 | 26,17 | 38,26 | 56,15 | 76,9 | 104 | 134 | 168 | 214 | 310

35 -1+ 0,50 357 | 573 | 837 | 17,1 | 28,63 | 41,18 | 61,03 | 83,5 | 112 | 145 | 181 | 229 | 319 | 424

40 -1+ 0,50 396 | 635 | 9,23 | 187 | 31,08 | 4537 | 659 | 90,2 | 120 | 155 | 193 | 244 | 338 | 448

45 -+ 0,50 434 | 699 | 101 | 20,3 | 3353 | 48,93 | 70,78 | 97,1 | 128 | 165 | 206 | 259 | 358 | 472

50 - I+ 0,50 473 | 759 | 11,0 | 21,8 | 3599 | 52,49 | 7566 | 103 | 136 | 176 | 219 | 274 | 377 | 496

55 -1+ 0,60 512 | 821 | 11,9 | 234 | 3844 | 56,04 | 80,53 | 110 | 145 | 186 | 232 | 289 | 397 | 519

60 -1+ 0,60 550 | 883 | 12,7 | 250 | 40,9 | 59,60 | 8541 | 117 | 153 | 196 | 244 | 304 | 416 | 543

65 -+ 0,60 589 | 945 | 136 | 26,6 | 4335 | 63,16 [ 90,28 [ 123 | 161 | 207 | 257 | 319 | 435 | 566

70 - I+ 0,60 6,28 | 101 | 144 | 282 | 4581 [ 66,71 | 95,16 | 130 | 169 | 217 | 269 | 334 | 454 [ 590

75 -1+ 0,60 10,7 | 153 | 39,8 | 4826 | 70,27 | 100,04| 137 | 177 | 227 | 282 | 348 | 473 | 614

80 -1+ 0,60 11,3 | 162 | 31,4 | 50,71 | 73,83 | 104,91 144 | 186 | 238 | 295 | 363 | 492 | 637

85 -+ 0,70 33,0 | 53,17 | 77,39 [ 109,79 150 | 194 | 247 | 308 [ 378 | 512 | 661

90 - I+ 0,70 34,6 | 5562 | 80,94 [11466| 157 | 202 | 258 | 321 [ 393 | 531 | 685

95 - I+ 0,70 352 | 58,08 | 84,50 [ 119,54 164 | 210 | 268 | 333 [ 408 | 550 [ 708

100 -1+ 0,70 37,7 | 60,53 | 88,06 | 124,42 170 | 218 | 279 | 346 | 423 | 569 | 732

110 -+ 0,70 40,9 | 6544 | 9517 | 134,17| 184 | 235 | 300 | 371 | 453 | 608 | 779

120 - I+ 0,70 197 | 251 | 320 | 397 | 483 | 647 | 827

130 -1+ 0,80 210 | 268 | 340 | 421 | 513 | 685 | 874

140 -1+ 0,80 224 | 284 | 361 | 448 | 543 | 724 | 921

150 -+ 0,80 237 | 300 | 381 | 473 | 572 | 762 | 969

160 - I+ 0,80 316 | 402 | 498 | 602 | 801 | 1010

170 -1+ 0,80 332 | 422 | 523 | 632 | 839 [ 1060

180 -1+ 0,80 348 | 442 | 548 | 662 | 875 | 1110

190 -+ 0,80 364 | 462 | 573 | 692 | 911 [ 1160
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DIN 960 ALTIKOSE BASLIINCE DISLI CIVATALAR

15 to 30

Tim olctler milimetriktir. (mm)

Anma Capi d M8 M10 M12 M14 M16 Mi18 M20
Dis Adimi P 1,00 1,25 | 1,00 | 1,50 | 1,25 1,50 1,50 2,00 | 150 | 2,00 | 1,50
k norm 5,30 6,40 7,50 8,80 10,00 11,50 12,50
Kafa Yiiksekligi [k max. 5,45 6,58 7,68 8,98 10,18 11,72 12,72
k min. 5,15 6,22 7,32 8,62 9,82 11,28 12,28
Anahtar Agzi s 13 16 17 18 19 21 22 24 27 30
Kosegen e 14,38 17,77 | 18,90 | 20,03 | 21,10 | 23,35 | 24,49 26,75 30,14 33,53
a———— bt 22 26 30 34 38 42 46
b2 28 32 36 40 44 48 52
bt <125 mm
125 mm > b2 <200 mm
Anma Capi d M8 | M10 | M12 | M14 | M16 M18 M20
Uzunluk L 1000 tanesinin kg. agirhigidir.
30 -1+ | 042 17,1
35 -+ | 050 19,1 33,2 46,4
40 -/+| 050 21,1 36,3 50,8
a5 -1+ | o050 23 39,4 55,2 78,9 103
50 -1+ | 050 25 425 59,6 84,5 111
55 -+ | 060 27 455 64 90,1 119 159
60 -/+ | o060 28,9 48,6 68,4 95,7 127 169 215
65 -1+ | o060 30,9 51,7 72,8 101 135 179 228
70 -1+ | 060 329 54,7 77,2 107 143 189 240
75 -+ | 060 34,8 57,8 81,6 112 151 199 253
80 -1+ | o060 36,8 60,9 86 118 159 209 265
85 -1+ | o070 38,8 63,9 90,4 123 167 219 277
) -1+ | o070 40,7 68,0 94,8 129 175 229 290
95 -+ | o070 427 71,1 99,2 134 183 239 302
100 -+ | o070 447 74,2 104 140 191 249 314
110 -+ | o070 48,7 80,3 113 152 217 269 339
120 -1+ | o070 52,7 86,4 122 164 233 289 363
130 -1+ | o080 54 92,5 131 176 249 308 387
140 -/+| o080 58 98,6 140 188 265 328 412
150 -/+| o080 62 105 149 200 281 348 437
160 -1+ | 080 158 212 296 368 461
170 -1+ | o080 167 224 312 388 486
180 -/+| o080 176 236 328 408 510
190 -1+ | 090 248 344 428 535
200 -+ | 090 260 360 448 560
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EN ISO 8765 ALTIKOSE BASLIINCE DISLi CIVATALAR

15 to 30

Tum olculer milim,

etriktir. (mm)

Anma Gapi d M8 M10 M12 M14 M16 M18 M20
Dig Adimi p 1,00 125 | 1,00 | 1,50 | 1,25 1,50 1,50 2,00 [ 1,50 | 200 | 1,50
k norm. 5,30 6,40 7,50 8,80 10,00 11,50 12,50
Kafa Yiiksekligi [k max. 5,45 6,58 7,68 8,98 10,18 11,72 12,72
k min. 5,15 6,22 7,32 8,62 9,82 11,28 12,28
Anahtar Agzi s 13 16 18 21 24 27 30
Kosegen e 14,38 17,77 20,03 23,36 26,75 30,14 33,53
Sp—— bt 22 26 30 34 38 42 46
b2 28 32 36 40 44 48 52
bl <125 mm
125 mm > b2 < 200 mm
Anma Capi d M8 | M10 | M12 | M14 | M16 M18 M20
Uzunluk L 1000 tanesinin kg. agirhgidir.
30 -1+ | o042 17,1
35 -/+| 050 19,1 30,55 43,09
40 -1+ | 050 21,1 33,56 47,43
45 -/+| o050 23 36,58 51,77 74,67 103
50 -/+| 050 25 39,59 56,11 80,59 111
55 -+ | 060 27 42,66 60,45 86,51 119 159
60 -1+ | 060 28,9 45,62 64,78 92,43 127 169 215
65 -/+ | 060 30,9 48,63 69,12 98,36 135 179 228
70 -/+ | 060 32,9 51,65 73,46 104,28 143 189 240
75 -/+ | 060 34,8 54,66 77,8 110,2 151 199 253
80 -1+ | 060 36,8 57,67 82,13 116,13 159 209 265
85 -+ | o070 38,8 60,69 86,47 122,05 167 219 277
90 -/+| o070 40,7 63,7 90,81 127,97 175 229 290
95 -+ | o070 427 66,71 95,15 133,9 183 239 302
100 -+ | o070 447 69,73 99,48 139,82 191 249 314
110 -+ | o070 487 75,76 108,16 151,67 217 269 339
120 -/+| o070 52,7 81,78 116,83 163,51 233 289 363
130 -/+ | 080 54 87,37 124,71 174,42 249 308 387
140 -/+ | 080 58 93,4 133,39 186,27 265 328 412
150 -/+| o080 62 99,42 142,06 198,11 281 348 437
160 -1+ | 080 296 368 461
170 -/+| 080 312 388 486
180 -/+| 080 328 408 510
190 -+ | 0090 344 428 535
200 -+ | 090 360 448 560
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DIN 961 ALTIKOSE BASLI INCE DiSLI CIVATALAR

Tum olculer milimetriktir. (mm)

Anma Gapi d M8 M10 M12 M14 M16 M18 M20
Dig Adimi p 1,00 1,00 1,25 1,50 1,50 1,50 1,50
k norm. 5,30 6,40 7,50 8,80 10,00 11,50 12,50
Kafa Yiiksekligi [k max. 5,45 6,58 7,68 8,98 10,18 11,72 12,72
k min. 5,15 6,22 7,32 8,62 9,82 11,28 12,28
Anahtar Agzi s 13 17 19 22 24 27 30
Kosegen e 14,38 18,90 21,10 24,49 26,75 30,14 33,53
Anma Capi d M8 | M10 | M12 | M14 | M16 | M18 | M20
Uzunluk L 1000 tanesinin kg. agirhgidir.
8 -1+ | o029 8,6 17
10 -+ | 029 9,2 18,2 255 38,2
12 -/+| o035 9,8 19,2 27,1 40,3 53,4
14 -/+| 035 10,4 20,2 28,6 424 56,2
16 -/+| 035 11,1 21,3 30 445 59
18 -/+| 035 11,8 22,4 31,3 46,6 61,8 86,5 113
20 -+ | o042 12,4 235 32,9 48,7 64,5 20 118
22 -+ | o042 13 24,6 34,3 51 67,5 93,5 122
25 -+ | o042 14,1 26,2 36,6 54 71,5 98,5 128
28 -+ | o042 15 27,8 38,8 57 75,6 103 135
30 -+ | o042 15,7 28,9 40,3 59,1 78,5 107 139
35 -/+ | 050 17,4 31,6 44 64,4 85,3 116 151
40 -+ | 050 19,1 34,3 47,7 69,6 92,3 124 162
45 -/+ | 050 20,7 36,9 51,4 74,9 99 133 172
50 -+ | 050 22,3 39,6 55 80,2 106 142 184
55 -/+| 050 24 423 58,7 85,4 113 151 195
60 -/+ | 060 25,7 45,1 62,4 90,6 120 160 207
65 -/+ | 060 27,3 478 66,2 95,8 127 168 217
70 -+ | 060 29 50,5 70 101 134 177 228
75 -/+| 060 30,7 53,2 73,6 106 141 185 239
80 -/+ | 060 32,3 55,8 77,4 111 148 195 251
85 -/+| o070 34 58,5 81,1 116 155 204 261
90 -+ | o070 35,7 61,2 84,8 122 162 212 272
95 -/+| o070 37,3 64 88,4 128 169 221 284
100 -+ | o070 38,9 66,7 92,2 133 176 229 295
110 -/+| o070 424 72,2 99,2 144 190 247 317
120 -+ | o070 45,9 77,5 107 154 204 265 339
130 -/+| 080 79,9 114 165 218 283 361
140 -/+ | 080 88,3 121 175 232 300 383
150 -/+ | 080 93,6 128 186 245 318 405
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EN ISO 8676 ALTIKOSE BASLIINCE DISLi CIVATALAR

Tum olculer milimetriktir. (mm)

Anma Gapi d M8 M10 M12 M14 M16 M18 M20
Dig Adimi p 1,00 1,00 1,25 1,50 1,50 1,50 1,50
k norm. 5,30 6,40 7,50 8,80 10,00 11,50 12,50
Kafa Yiiksekligi [k max. 5,45 6,58 7,68 8,98 10,18 11,72 12,72
k min. 5,15 6,22 7,32 8,62 9,82 11,28 12,28
Anahtar Agzi s 13 16 18 21 24 27 30
Kosegen e 14,38 17,77 20,03 23,36 26,75 30,14 33,53
Anma Capi d M8 | M10 | M12 | M14 | M16 | M18 | M20
Uzunluk L 1000 tanesinin kg. agirhgidir.
8 -1+ | o029 8,6
10 -+ | 029 9,2
12 -+ | 035 9,8 17,79 53,4
14 -/+| 035 10,4 18,85 27,2 56,2
16 -/+| 035 11,1 19,91 28,67 59
18 -/+| 035 118 20,97 30,14 61,8 86,5 113
20 -+ | o042 12,4 22,03 31,61 64,5 90 118
22 -+ | o042 13 23,08 33,08 49,52 67,5 93,5 122
25 -+ | o042 14,1 24,67 35,28 52,61 71,5 98,5 128
28 -+ | o042 15 26,26 37,49 55,7 75,6 103 135
30 -+ | o042 15,7 27,31 38,96 57,75 78,5 107 139
35 -+ | 050 17,4 29,96 42,63 62,9 85,3 116 151
40 -+ | 050 19,1 32,6 46,31 68,08 92,3 124 162
45 -/+ | 050 20,7 32,25 49,98 73,08 99 133 172
50 -+ | 050 22,3 37,89 53,65 78,33 106 142 184
55 -/+| 050 24 40,54 57,33 83,47 113 151 195
60 -/+ | 060 25,7 43,12 61 88,61 120 160 207
65 -/+ | 060 27,3 45,83 64,68 93,76 127 168 217
70 -+ | 060 29 48,47 68,35 98,9 134 177 228
75 -/+ | 060 30,7 51,12 72,02 104,04 141 185 239
80 -+ | 060 32,3 53,76 75,7 19,19 148 195 251
85 -/+| o070 34 56,41 79,37 114,3 155 204 261
90 -+ | o070 35,7 59,05 83,05 119,5 162 212 272
95 -/+| o070 37,3 61,7 86,72 124,6 169 221 284
100 -+ | o070 38,9 64,34 90,39 129,8 176 229 295
110 -/+| o070 424 69,63 97,74 140,1 190 247 317
120 -+ | o070 459 150,3 204 265 339
130 -/+| 080 218 283 361
140 -/+| 080 232 300 383
150 -/+ | 080 245 318 405
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ASME B18.2.1 ALTIKOSE BASLI UNC & UNF CIVATALAR

Tum olctler milimetriktir. (mm)

Anma Capi d 1/4 5/16 3/8 7/16 1/2 9/16 5/8 3/4
Anma capi mm 6,35 7,94 9,52 11,11 12,70 14,29 15,88 19,05
) UNC 20 18 16 14 13 12 11 10

Dis adimi
UNF 28 24 24 20 20 18 18 16
) k max. 4,14 5,36 6,17 7,39 8,20 9,42 10,24 12,27
Kafa yliksekligi -
k min. 3,81 4,95 5,74 6,91 7,67 8,84 9,60 11,56
) s max. 12,83 14,66 16,51 18,34 22,00 23,83 27,51 32,99
Anahtar agzi -
s min. 12,40 14,15 15,95 17,73 21,34 23,11 26,70 31,85
Kosegen e 7/16 1/2 9/16 5/8 3/4 13/16 15/16 1 1/8
) _ bt 19,05 22,23 25,40 28,58 31,75 34,93 38,10 44,45
Dis Uzunlugu
b2 25,40 28,58 31,75 34,93 38,10 41,28 44,45 50,80
bt < 6"
b2 > 6"
Anma Gapi d vse | sne | 38 | e | w2 | o6 | 58 | 34
Uzunluk L 1000 tanesinin kg. agirhgidir.
5/8 15,88 5,94 9,98 14,70
3/4 19,05 d:1/4-3/4 6,53 10,93 16,10 23,04 36,74
7/8 22,23 +0,50/-0,76 7,12 11,88 17,51 24,95 39,28
1 25,40 7,89 12,84 18,91 26,85 41,82 51,17 68,76
11/8 28,58 8,66 14,06 20,48 28,76 44,36 54,41 72,78
1 1/4 31,75 9,43 15,29 22,04 30,66 46,90 57,65 76,79 122,74
1 3/8 34,93 10,23 16,51 23,81 33,07 49,74 60,89 80,81 128,64
1172 38,10 d:1/4-3/8 11,02 17,74 25,58 35,47 52,57 64,14 84,82 134,54
1 5/8 41,28 +0,50/-1,01 11,79 18,96 27,35 37,87 55,70 68,11 89,27 140,43
1 3/4 44,45 d:7/16-1/2 12,56 20,18 29,12 40,28 58,83 72,08 93,71 146,33
1 7/8 47,63 +1,01/-1,52 13,36 21,41 30,87 42,68 61,96 76,04 98,61 152,82
2 50,80 d:9/16-3/4 14,15 22,63 32,61 45,09 65,00 80,01 103,51 159,30
2 1/8 53,98 AT 14,92 23,84 34,38 47,49 68,22 83,98 108,39 166,36
2 14 57,15 15,69 25,04 36,15 49,90 71,35 87,95 113,26 173,41
2 3/8 60,33 16,49 26,26 37,90 52,30 74,48 91,92 118,16 180,46
2 12 63,50 17,28 27,49 39,64 54,70 77,61 95,89 123,06 187,52
2 5/8 66,68 18,05 28,71 41,41 57,11 80,74 99,88 127,94 194,57
2 3/4 69,85 d:1/4-3/8 18,82 29,94 43,18 59,51 83,87 103,87 132,81 201,62
2 7/8 73,03 +1,01/-1,52 19,62 31,16 44,95 61,92 87,00 107,84 137,71 208,68
3 76,20 d:7/16-1/2 20,41 32,39 46,72 64,32 90,13 111,81 142,61 215,73
3 1/4 82,55 +1,52/-2,03 21,95 50,21 69,13 96,39 119,75 152,36 229,84
3 12 88,90 d:9/16-3/4 23,54 53,75 73,94 102,65 127,69 162,16 243,94
3 3/4 95,25 +2,03/-2,54 25,08 57,24 78,74 108,91 135,62 171,91 258,05
4 101,60 26,67 60,78 83,51 115,17 143,56 181,71 272,16
4 1/4 108,00 28,24 64,30 88,31 121,43 151,50 191,48 286,26
4 12 114,30 d:1/4-3/8 29,80 67,81 93,12 127,69 159,44 201,26 300,37
4 3/4 120,70 +1,52/-2,03 31,37 71,33 97,93 133,95 167,38 211,03 314,48
5 127,00 d:7/16-1/2 32,93 74,84 102,74 140,21 175,31 220,81 328,58
5 1/4 133,40 +2,03/-2,54 78,38 107,55 146,46 183,27 230,58 342,69
5 1/2 139,70 d:9/16-3/4 81,92 112,35 152,72 191,23 240,36 356,80
5 3/4 | 146,10 +2,54/-3,04 85,43 117,16 158,98 199,17 250,13 370,90
6 152,40 88,95 121,97 165,24 207,11 259,91 385,01
6 1/4 158,75 399,12
6 1/2 165,10 d:1/4-3/8 413,22
6 3/4 171,45 +2,54/-3,04 427,33
7 177,80 d:7/16-1/2 441,44
7 1/4 184,15 +3,04/-3,55 45554
7 12 190,50 d:9/16-3/4 469,65
7 3/4 | 196,85 +3,55/-4,57 483,76
8 203,20 497,86
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DIN 912 INBUS CIVATALAR

Tum olciler milimetriktir. (mm)

Anma Gapi d Ma | ms | we | we | mio | mi2 | m1a | mie | mie | m20 | m22 | m24 | m27 | w30
Dis Adimi P 070 | o8 | 100 | 125 | 150 | 1,75 | 200 | 200 | 250 | 250 | 250 | 300 [ 300 | 350
Kafa Yiksekiigi  |m_| 400 | 500 | 600 | 800 | 1000 | 1200 | 1400 | 1600 | 1800 | 20,00 | 2200 | 24,00 | 27,00 | 3000
K min. 382 | 482 | 570 | 764 | 964 | 1157 | 1357 | 1557 | 1757 | 1948 | 2148 | 23,48 | 26,48 | 20,48
kafacap  |dzmax_| 700 | 850 | 1000 | 1300 | 1600 | 1800 | 21,00 | 2400 | 27,00 | 3000 | 33,00 | 36,00 | 4000 | 45,00
d. min 678 | 828 | 978 | 1273 | 1573 | 17,73 | 20,67 | 2367 | 26,67 | 29,67 | 3261 | 3561 | 39,61 | 44,61
Soket Genisligi s 300 | 400 | 500 | 600 | 800 | 1000 | 12,00 | 14,00 | 14,00 | 17,00 | 17,00 | 19,00 | 19,00 | 22,00
Soket Gapi e 344 | 458 | 572 | 686 | 915 | 1143 | 13,72 | 16,00 | 16,00 | 19,44 | 1944 | 21,73 | 21,73 | 2515
Soket Derinligi t 2,00 | 250 | 300 | 400 | 500 | 600 | 700 | 800 | 9,00 | 1000 | 11,00 | 12,00 | 1350 | 1550
T b 20 | 22 | 24 | 28 | 32 | 3 | 40 | 44 | 48 | 52 | s6 [ e0 [ 66 [ 72
b2 - R - R - R - R - R - R - R
b2 Tam disli.
Anma Cap! d Ma | ms | we | we | mio | mi2 | maa | mie | mie | m20 | m22 | m24 | m27 | w30
Uzunluk L 1000 tanesinin kg. agirhgidir.
8 <1+ | o029
10 | o020 | 180 | 270 | 473
12 | o035 | 195 [ 295 | 507 | 109
16 <+ | o035 | 225 [ 345 | 575 | 121 | 209
20 x| o042 | 265 [ 401 | 653 [ 134 | 220 | 321
25 <+ | o042 | 315 | 478 | 759 | 150 | 254 | 357 | 480 | 713
30 -+ | o042 | 365 | 555 | 830 | 169 | 27,9 | 393 | 530 | 778 | 111 | 128
35 <+ | o050 | 415 | 632 | 991 | 189 | 304 | 429 | 580 | 844 | 120 | 139 | 221
40 -+ | os0 | 465 [ 700 | 11,0 | 209 | 329 | 465 | 630 | 910 | 120 | 150 | 224 | 270
45 -1+ | o050 786 | 121 | 229 | 361 | 501 | 680 | 976 | 138 | 161 | 237 | 285 | 330 | s00
50 -1+ | o050 863 | 132 | 249 | 393 | 545 | 730 | 106 | 147 | 172 | 250 | 300 | 352 | 527
55 -1+ | o060 143 | 269 | 425 | 589 | 780 | 114 | 156 | 183 | 263 | 316 | 374 | 554
60 -1+ | o060 154 | 289 | 457 [ 634 | 840 | 122 | 165 | 194 | 276 | 330 | 396 | 581
65 -1+ | o060 31,0 | 489 | 678 | 900 | 130 | 174 | 205 | 201 | 345 | 418 | 608
70 -1+ | o060 330 | 521 | 71,3 | 960 | 138 | 183 | 216 | 306 | 363 | 440 | 635
80 -1+ | o060 370 | 585 | 802 | 108 | 154 | 203 | 241 | 336 | 399 | 484 | 690
90 -+ | o070 649 | 89,1 | 120 | 170 | 223 | 266 | 366 | 435 | 520 | 745
100 -+ | o070 71,2 | 980 | 132 | 186 | 243 | 201 | 396 | 471 | 574 | 800
110 -+ | o070 107 | 144 | 202 | 263 | 316 | 426 | 507 | 619 | 855
120 -1+ | o070 116 | 156 | 218 | 283 | 341 | 456 | 543 | 664 | 910
130 -1+ | ogo0 168 | 234 | 303 | 366 | 486 | 579 | 709 | 965
140 -1+ | ogo0 180 | 250 | 323 | 391 | 516 | 615 | 754 | 1020
150 -1+ | ogo 266 | 343 | 416 | 546 | 651 | 799 | 1080
160 -1+ | ogo0 282 | 363 | 441 | 576 | 687 | 844 | 1130
180 -1+ | ogo0 403 | 491 | 636 | 759 | 934 | 1240
200 -1+ | o090 541 | 696 | 831 | 1020 | 1350
220 -1+ | 09 756 | 903 | 1110 | 1460
240 -1+ | o090 975 | 1230 | 1570
260 x| 105 1340 | 1680
280 | 105 1790
300 | 105 1900
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DIN 7991 HAVSA BASLIINBUS CIVATALAR

Tum olculer milimetriktir. (mm)

Anma Capi d M4 M5 M6 M8 M10 M12 M14 M16 M18 M20
Dis Adimi P 0,70 0,80 1,00 1,25 1,50 1,75 2,00 2,00 2,50 2,50
Kafa Yiiksekligi k max. 2,30 2,80 3,30 4,40 5,50 6,50 7,00 7,50 8,00 8,50
Kafa Capi d> max 8,00 10,00 12,00 16,00 20,00 24,00 27,00 30,00 33,00 36,00
d> min 7,64 9,64 11,57 15,57 19,48 23,48 26,48 29,48 32,38 35,38
Soket Genigligi s 2,50 3,00 4,00 5,00 6,00 8,00 10,00 10,00 12,00 12,00
Soket Capi e 2,87 3,44 4,58 5,72 6,86 9,15 11,43 11,43 13,72 13,72
Soket Derinligi t 1,80 2,30 2,50 3,50 4,40 4,60 4,80 5,30 5,50 5,90
bt 14 16 18 22 26 30 34 38 42 46
Dig Uzunlugu b2 - - 24 28 32 36 40 44 48 52
b3 - - - - 45 49 53 57 61 65
bt <125 mm
125 mm > b2 < 200 mm
b3 > 200 mm
Anma Capi d Ma | w5 M6 | wm8 | wmio | wmi2 | wmi4 M16 mi8 | m20
Uzunluk L 1000 tanesinin kg. agirhigidir.
8 - [+ 0,29 0,92 1,60 2,35
10 - |+ 0,29 1,07 1,85 2,70 547
12 - [+ 0,35 1,23 2,10 3,05 6,10 10,1
16 - [+ 0,35 1,53 2,59 3,76 7,35 12,1
20 - |+ 0,42 1,84 3,09 4,46 8,60 14,1 21,2
25 -+ 0,42 2,23 3,71 5,34 10,2 16,6 24,8
30 - [+ 0,42 2,90 4,33 6,22 11,7 19,1 28,5 51,8
35 - [+ 0,50 3,40 5,43 7,10 13,3 21,6 32,1 58,4 91,4
40 - [+ 0,50 3,90 6,20 8,83 14,8 24,1 35,7 65,1 102
50 - [+ 0,50 7,74 11,0 19,9 30,1 43 78,4 123
60 - [+ 0,60 24,8 35,7 54 91,7 143
70 - [+ 0,60 41,2 62,9 111 164
80 - |+ 0,60 71,8 127 200
90 - |+ 0,70 143 226
100 - [+ 0,70 253
-5 '|l|.' r— = o I-]- -
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DIN 916 SETSKUR CIVATALAR
Tum olculer milimetriktir. (mm)
Anma Capi d M4 M5 M6 M8 M10 M12 M14 M16 M18 M20
Dis Adimi P 0,70 0,80 1,00 1,25 1,50 1,75 2,00 2,00 2,50 2,50
Soket Genisligi s 2,00 2,50 3,00 4,00 5,00 6,00 6,00 8,00 10,00 10,00
Soket Capi e 2,30 2,87 3,44 4,58 5,72 6,86 6,86 9,15 11,43 11,43
Soket Derinligi t 1,50 2,00 2,00 3,00 6,00 8,00 9,00 10,00 12,00 12,00
Anma Cap! d M4 | wms M6 | w8 | wmio | wmi2 | w14 M16 M18 [ M20
Uzunluk L 1000 tanesinin kg. agirhgidir.
5 - [+ 0,24 0,255 0,42
6 - |+ 0,24 0,38 0,54 0,74
8 - |+ 0,29 0,53 0,78 1,09 1,88
10 - [+ 0,29 0,68 1,02 1,44 2,51
12 - [+ 0,35 0,83 1,26 1,79 3,14 4,73
16 - |+ 0,35 1,13 1,74 2,49 4,40 6,73 9,5
20 -+ 0,42 1,43 2,22 3,19 5,66 8,71 12,3 20,9
25 - [+ 0,42 2,82 4,07 7,25 11,2 15,9 27,4 41,4
30 - [+ 0,42 4,95 8,84 13,7 19,5 34,0 51,7
35 - |+ 0,50 5,83 10,40 16,2 23,1 40,5 62,0
40 -+ 0,50 12,00 18,7 26,7 47,1 72,3
45 - [+ 0,50 82,6
50 - [+ 0,50 92,9
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EN ISO 7380 BOMBE BASLI INBUS CIVATALAR

Tdm olguler milimetriktir. (mm)

Anma Capi d M5 M6 M8 M10 M12
Dis Adimi B 0,80 1,00 1,25 1,50 1,75
Kafa Yiksekligi k max. 2,75 3,30 4,40 5,50 6,60
k min. 2,50 3,00 4,10 5,20 6,24
Kafa Capt d2> max 9,50 10,50 14,00 17,50 21,00
d>min 9,14 10,07 13,57 17,07 20,48
Soket Genisligi s 3,00 4,00 5,00 6,00 8,00
Soket Cap1 e 3,44 4,58 5,72 6,86 9,15
Soket Derinligi t 1,56 2,08 2,60 3,12 4,16
Anma Gapi d M5 M6 | M8 | M10 M12
Uzunluk L 1000 tanesinin kg. agirhgidir.
10 -+ 0,29 2,08 3,18 6,48
12 -+ 0,35 2,32 3,52 7,10
14 -+ 0,35 2,56 3,86 7,72
16 -+ 0,35 2,80 4,20 8,34 14,62 25,02
18 -+ 0,35 3,04 4,54 8,96 15,60 26,44
20 -+ 0,42 3,28 4,88 9,58 16,57 27,86
22 -+ 0,42 3,51 5,22 10,20 17,54 29,28
25 -+ 0,42 3,87 5,73 11,14 19,01 31,42
30 -+ 0,42 4,47 6,58 12,69 21,45 34,98
35 -+ 0,50 5,61 8,02 14,24 23,89 38,54
40 -+ 0,50 6,38 9,09 15,80 26,33 42,11
45 -+ 0,50 7,15 10,17 16,63 27,34 45,67
50 - [+ 0,50 7,92 11,25 18,55 30,35 49,23
B85} - [+ 0,60 20,47 33,36 48,57
60 -+ 0,60 22,38 36,86 52,90
65 - [+ 0,60 24,30 39,39 57,24
70 - [+ 0,60 26,22 42,41 61,57
75 - [+ 0,60 28,14 45,42 65,91
80 -+ 0,60 30,06 48,43 70,24
85 - [+ 0,70 31,97 51,45 74,57
90 -+ 0,70 78,91
95 - I+ 0,70 83,24
100 - I+ 0,70 87,57
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DIN 6921 FLANSLI ALTIKOSE BASLI CIVATALAR

Tum olculer milimetriktir. (mm)

Anma Capi d M5 M6 M8 M10 M12 M14 M16
Dis Adimi = 0,80 1,00 1,25 1,50 1,75 2,00 2,00
Kafa Yilksekligi 54 6,6 8,1 9,2 11,5 12,8 14,4
k1 2,0 25 3,2 3,6 4,6 51 58
Anahtar Agzi s 8 10 13 15 16 18 21
Kdgegen E 8,71 10,95 14,26 16,50 17,62 19,86 23,15
Flang capi d2 11,80 14,20 18,00 22,30 26,60 30,50 35,00
Flang YUksekligi © 1,0 11 1,2 15 1,8 2,1 2,4
Dis Uzunlugu bt 16 18 22 26 30 34 38
b2 - - 28 32 36 40 44
bt <125 mm
125 mm > b2 < 200 mm
Anma Capi d M5 | M6 | M8 | M10 | M12 | M14 | M16
Uzunluk L 1000 tanesinin kg. agirhgidir.
10 - [+ 0,29 3,22
12 -1+ 0,35 3,46 6,94 13,76 24,04
16 -+ 0,35 3,94 7,62 15,01 26,01
20 -+ 0,42 4,42 8,3 16,25 27,97 44,35
25 -+ 0,42 5,25 9,16 17,8 30,42 47,9 66,13 83,82
30 -+ 0,42 6 10,5 19,36 32,88 51,46 71,01 90,27
35 -+ 0,50 6,74 11,58 21,77 35,33 55,02 75,89 96,92
40 - [+ 0,50 7,48 12,65 23,68 39,18 58,57 80,76 103,47
45 - [+ 0,50 8,23 13,73 25,6 42,20 64,2 85,64 110
50 -+ 0,50 8,97 14,8 27,52 45,21 68,54 93,45 116,6
55] -+ 0,60 9,71 15,88 29,44 48,23 72,87 99,37 126,7
60 -1+ 0,60 10,46 16,96 31,36 51,24 77,21 105,29 134,5
65 - [+ 0,60 11,2 18,03 33,27 54,25 81,55 111,22 1423
70 -+ 0,60 11,94 19,11 35,19 57,27 85,89 117,14 150
75 -1+ 0,60 12,68 20,18 37,11 60,28 90,23 123,06 158
80 -1+ 0,60 13,43 21,26 39,03 63,29 94,56 128,98 166
85 -1+ 0,70 22,34 40,95 66,31 98,9 134,91 173
90 -+ 0,70 23,41 42,87 69,32 103,24 140,83 181
95 -+ 0,70 24,49 44,78 72,34 107,58 146,75 189
100 - [+ 0,70 25,57 46,7 (5185 111,91 152,68 197
110 - [+ 0,70 81,38 120,59 164,52 212
120 -+ 0,70 87,40 129,26 176,37 228
130 -+ 0,80 92,76 137 186,96 242
140 -1+ 0,80 145,68 198,81 257
150 - [+ 0,80 210,65 273
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DIN 7984 INCE KAFA INBUS CIVATALAR

Tum olguler milimetriktir. (mm)

Anma Capi d M5 M6 M8 M10 M12
Dig Adimi P 0,80 1,00 1,25 1,50 1,75
k max. 3,50 4,00 5,00 6,00 7,00
Kafa Yuksekligi
k min. ae2 3,82 4,82 5,82 6,78
d> max 8,50 10,00 13,00 16,00 18,00
Kafa Capi
d2 min 8,28 9,78 12,73 15,73 17,73
Soket Genisligi s 3,00 4,00 5,00 7,00 8,00
Soket Capi e 3,44 4,58 5,72 8,01 9,15
Soket Derinligi t 2,70 3,00 3,80 4,50 5,00
. bt 16 18 22 26 30
Dis Uzunlugu
b3 - - - 45 49
bt <125 mm

125 mm > b2 < 200 mm

Anma Gapi d M5 | M6 | M8 | M10 | M12

Uzunluk L 1000 tanesinin kg. agirhigidir.
8 -1+ 0,29 2,26
10 -+ 0,29 2,50 3,59
12 -1+ 0,35 2,74 3,94 8,05
14 - I+ 0,35 2,98 4,29 8,65
16 -1+ 0,35 3,22 4,64 9,25 14,4
18 -+ 0,35 3,46 4,99 9,85 15,4
20 -1+ 0,42 3,77 534 10,5 16,4 24,1
25 -+ 0,42 4,54 6,45 12 19 27,7
30 -1+ 0,42 5,31 7,56 14 21,6 31,3
35 -+ 0,50 6,08 8,67 16 24,7 34,9
40 -1+ 0,50 6,85 9,78 18 27,8 39,3
45 -/t 0,50 7,62 10,89 20 30,9 43,7
50 -1+ 0,50 8,39 12 22 34 48,1
55] -+ 0,60 24 37,1 52,5
60 -1+ 0,60 26 40,2 56,9
65 — [t 0,60 28 43,3 61,3
70 -1+ 0,60 30 46,4 65,8
75 -+ 0,60 32 49,5 70,3
80 -1+ 0,60 74,7

37




DIN 7981 (YSB) YILDIZ YARIKLI SILINDIR BASLI SAC VIDALARI

Tum olculer milimetriktir. (mm)

Anma Capi d 2.9 Si5) 3.9 4.2 4.8 5.5 6.3
Kafa Yuksekligi k 2,20 2,60 2,80 3,05 3,55 3,95 4,55
Kafa Capi d2 5,60 6,90 7,50 8,20 9,50 10,80 12,50
Yarik Capi m 3,00 4,20 4,40 4,60 5,00 6,50 7,10
Anma Capi d 2.9 35 | 3.9 | 42 | 438 55 6.3
Uzunluk L 1000 tanesinin kg. agirhgidir.

6.5 0,40

o5 0,51 0,79 1,05 1,22 1,85

13 0,63 0,97 1,27 1,46 2,2 3,2 3,9

16 0,74 1,12 1,46 1,67 25 3,6 4,44

19 0,85 1,27 1,65 1,88 2,8 4 4,98

22 1,42 1,84 2,1 3,1 4,38 5,52

25 1,57 2,03 2,3 3,4 4,76 6,06

32 2,8 4,1 5,67 7,32

38 4,7 6,45 8,4

45 7,25 9,5

50 8,08 10,06
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DIN 7982 (YHB) YILDIZ YARIKLI HAVSA BASLI SAC VIDALARI
Tum olciler milimetriktir. (mm)

Anma Capi d 2.9 B5 B 4.2 4.8 &5 6.3
Kafa Yiksekligi k 1,70 2,10 2,30 2,50 3,00 3,40 3,80
Kafa Cap1 d» 5,50 6,80 7,50 8,10 9,50 10,80 12,40
Yarik Capi m 3,00 4,20 4,60 4,70 5,10 6,80 7,10
Anma Capi d 2.9 35 | 3.9 | 4.2 | 4.8 5.5 6.3
Uzunluk L 1000 tanesinin kg. agirhgidir.

6.5 0,28

9.5 0,35 0,54 0,66

13 0,476 0,718 0,88 1,02 1,45

16 0,584 0,871 1,07 1,23 1,75 2,49 3,07

19 0,692 1,02 1,26 1,44 2,05 2,87 3,61

22 1,17 1,45 1,65 2,35 3,26 4,15

25 1,32 1,64 1,86 2,65 3,65 4,69

32 2,35 3,35 4,56 5,95

38 5,43 7,03

45 6,3 8,4

50 6,9 9,77
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DIN 7985 (YSB) YILDIZ YARIKLI SILINDIR BASLI VIDALAR

Tum olciler milimetriktir. (mm)

Anma Capi d M3 M4 M5 M6 M8
Kafa Yuksekligi k 2,52 3,25 3,95 4,75 6,15
Kafa Capi d- 6,00 8,00 10,00 12,00 16,00
Yarik Capi m 3,10 4,60 5,30 6,80 9,00
Yarik Derinligi t 1,70 2,04 2,77 3,03 4,18
Anma Capi d M3 | M4 | M5 | M6 | M8
Uzunluk L 1000 tanesinin kg. agirhigidir.

4 - [+ 0,20 0.621

5 - [+ 0,25 0,666 1,4

6 - [+ 0,25 0,71 1,48 2,66

8 - [+ 0,30 0,798 1,63 2,91

10 - [+ 0,30 0,876 1,79 3,16 5,14 10,9

12 - [+ 0,35 0,954 1,94 3,41 5,49 11,5

16 - [+ 0,35 1,11 2,25 3,91 6,29 12,8

20 - [+ 0,40 1,27 2,56 4,41 7 14,2

25 - [+ 0,40 1,47 2,94 5,03 7,87 15,8

30 - [+ 0,40 1,71 3,44 5,7 8,75 17,5

35 - [+ 0,50 3,94 6,5 9,6 19,1

40 - [+ 0,50 4,44 7,3 10,5 20,7

45 - [+ 0,50 8 11,4 22,3

50 - [+ 0,50 8,7 12,3 23,9

55) - [+ 1,00 25,4

60 - [+ 1,00 27
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DIN 965 (YHB) YILDIZ YARIKLI HAVSA BASLI VIDALAR
Tum olguler milimetriktir. (mm)

Anma Capi d M3 M4 M5 M6 M8
Kafa Yuksekligi k 1,65 2,20 2,50 3,00 4,00
Kafa Capi d- 5,60 7,50 9,20 11,00 14,50
Yarik Capi m 0,80 1,00 1,20 1,60 2,00
Yarik Derinligi t 2,90 4,40 4,60 6,60 8,70
Anma Capi d M3 | M4 | M5 | M6 | M8
Uzunluk L 1000 tanesinin kg. agirhigidir.

4 - [+ 0,20 0,29

) - [+ 0,25 0,335 0,676

6 - [+ 0,25 0,379 0.754 1,21

8 - [+ 0,30 0,467 0,91 1,45 2,19

10 - [+ 0,30 0,555 1,06 1,7 2,54 5,03

12 - [+ 0,35 0,643 1,22 1,95 2,89 5,67

16 - [+ 0,35 0,82 1,53 2,44 3,6 6,94

20 - [+ 0,40 0,996 1,84 2,94 4,31 8,21

25 - [+ 0,40 1,22 2,22 3,55 5,19 9,79

30 - [+ 0,40 1,44 2,61 4,16 6,08 11,4

35 - [+ 0,50 3 4,65 6,96 13

40 - [+ 0,50 3,38 54 7,84 14,6

45 - [+ 0,50 6,02 8,73 16,2

50 - [+ 0,50 17,8

55 - I+ 1,00 19,4
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DIN 84 (SB) DUZ YARIKLI SILINDIR BASLI VIDALAR

Tum oél¢tler milimetriktir. (mm)

Anma Capi d M3 M4 M5 M6 M8
Kafa Yiksekligi k 2,00 2,60 3,30 3,90 5,00
Kafa Capi d- 5,50 7,00 8,50 10,00 13,00
Yarik Genisligi n 0,80 1,00 1,20 1,60 2,00
Yarik Derinligi t 1,20 1,50 1,80 2,20 2,60
Anma Capi d M3 | M4 | M5 | M6 M8
Uzunluk L 1000 tanesinin kg. agirhigidir.
3 - [+ 0,20 0,47
4 - [+ 0,20 0,52 1,02
5 - [+ 0,25 0,56 1,09
6 - [+ 0,25 0,6 1,17 2,06
8 - [+ 0,30 0,69 1,33 2,2 3,56
10 - [+ 0,30 0,78 1,47 2,55 3,92 7,85
12 - [+ 0,35 0,87 1,63 2,8 4,27 8,49
16 - [+ 0,35 1,04 1,95 3,3 4,98 9,77
20 - [+ 0,40 1,22 2,25 3,78 5,69 11
25 - [+ 0,40 1,44 2,64 4,4 6,56 12,6
30 - [+ 0,40 1,66 3,02 5,02 7,45 14,2
85) - [+ 0,50 1,88 3,41 5,62 8,25 15,8
40 - [+ 0,50 2,1 3,8 6,25 9,2 17,4
45 - [+ 0,50 6,88 10 18,9
50 - [+ 0,50 7,5 10,9 20,6
55 - [+ 1,00 22,1
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DIN 963 (HB) DUZ YARIKLI HAVSA BASLI VIDALAR
Tum oélguler milimetriktir. (mm)
Anma Capi d M3 M4 M5 M6 M8
Kafa Yiksekligi k 1,65 2,20 2,50 3,00 4,00
Kafa Capi d- 5,60 7,50 9,20 11,00 14,50
Yarik Genigligi n 0,80 1,00 1,20 1,60 2,00
Yarik Derinligi t 0,90 1,10 1,30 1,60 2,10
Anma Capi d M3 | M4 | M5 | M6 M8
Uzunluk L 1000 tanesinin kg. agirhgidir.
4 - [+ 0,20 0,29
5 - [+ 0,25 0,335 0,68
6 - [+ 0,25 0,379 0,75 1,21
8 - [+ 0,30 0,467 0,91 1,45 2,19
10 - [+ 0,30 0,555 1,06 1,7 2,54 5,03
12 - [+ 0,35 0,643 1,22 1,95 2,89 5,67
16 - [+ 0,35 0,82 1,53 2,44 3,6 6,94
20 - [+ 0,40 0,996 1,84 2,94 4,31 8,21
25 - [+ 0,40 1,22 2,22 3,55 5,19 9,79
30 - [+ 0,40 1,44 2,61 4,16 6,08 11,4
85) - [+ 0,50 3 4,65 6,96 13
40 - [+ 0,50 3,38 54 7,84 14,6
45 - [+ 0,50 6,02 8,73 16,2
50 - [+ 0,50 17,8
55 - [+ 1,00 19,4
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DIN 7505 SUNTA VIDASI
Tdm olguler milimetriktir. (mm)
Anma Capi d 3 B85, 4 4,5 5] 6
Dis Adimi P 1,35 1,60 1,80 2,00 2,20 2,60
Kafa Yuksekligi k norm. 1,80 2,00 2,35 2,55 2,85 8185
Kafa Capi dz2max. 6,05 7,50 8,05 9,05 10,05 12,05
dz2min. 5,70 6,64 7,64 8,64 9,64 11,57
Yildiz Genisligi m 3,00 4,00 4,40 4,80 5,30 6,60
Yildiz Derinligi k' 2,11 2,16 2,51 3,02 3155 3155
Anma Capi d 3 | 35 | 4 | 45 | 5 | 6
Uzunluk L 1000 tanesinin kg. agirhi@idir.
12 -+ 0,90 0,46 0,6
16 - I+ 0,90 0,57 0,75 0,94 1L
20 - I+ 1,05 0,68 0,89 1,12 1,48 1,78
25 -+ 1,05 0,81 1,06 1,35 1,78 2,14
30 -+ 1,05 0,95 1,24 1,57 2,07 2,49
35 -1+ 1,25 1,09 1,42 1,8 2,36 2,85
40 -+ 1,25 1,22 1,6 2,02 2,66 3,2
45 - [+ 1,25 1,77 2,25 3,03 35
50 - I+ 1,25 1,95 2,63 3,26 3,92
60 - I+ 1,50 2,92 3,85 4,63
70 -+ 1,50 3,37 4,44 5,34
80/75 - I+ 1,50 6,05
90/75 - I+ 1,75 6,76
100/75 - I+ 1,75 7,48
60/40 - I+ 1,50 7,06
70/45 - I+ 1,50 8,15
80/55 - I+ 1,50 9,24
90/70 - I+ 1,75 10,32
100/70 - I+ 1,75 11,41
110/70 - I+ 1,75 12,5
120/70 -1+ 1,75 13,58
130/70 -1+ 2,00 14,67
140/70 -1+ 2,00 15,76
150/70 - I+ 2,00 16,84
160/70 - I+ 2,50 18,25
170/70 -1+ 2,50 19,5
180/70 -1+ 2,50 20,59
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DIN 7504-N  (YSB) MATKAP UCLU VIDALAR

Tum oélguler milimetriktir. (mm)

Anma Capi d 3.9 4.2 4.8
Kafa Yuksekligi k 2,80 3,05 3,55
Kafa Capi d- 7,50 8,20 9,50
Yarik Capi m 4,40 4,60 5,00
Delme Kapasitesi 2,40 3,00 4,40
Anma Capi d 3.9 | 4.2 | 4.8
Uzunluk L 1000 tanesinin kg. agirh@idir.

13 1,29 1,50 2,20

16 1,48 1,71 2,46

19 1,67 1,92 2,74

22 2,00 2,17 3,19

25 2,05 2,34 3,30

28 2,18 2,49 3,63

32 2,32 2,64 3,96

38 2,67 2,98 4,52

45 3,37 4,90

50 3,76 5,64

60 6,42

70 7,06

80 7,85

90 8,66

100 9,58
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DIN 7504-P  (YHB) MATKAP UCLU VIDALAR

Tum olctler milimetriktir. (mm)

Anma Capi d 3.9 4.2 4.8
Kafa Capi d 7,50 8,10 9,50
Kafa Yuksekligi k 2,30 2,50 3,00
Yarik Capi m 4,60 4,70 5,10
Delme Kapasitesi 2,40 3,00 4,40
Anma Capi d 3.9 | 4.2 | 4.8
Uzunluk L 1000 tanesinin kg. agirhgidir.
13 0,95 1,07 1,57
16 1,16 1,45 1,86
19 1,39 1,57 2,08
22 1,50 1,69 2,36
25 1,71 2,05 2,65
28 1,84 2,30 2,94
32 1,98 2,49 3,32
38 2,40 3,09 3,95
45 3,30 4,40
50 3,50 4,91
60 5,70
70 6,50
80 7,29
90 8,36
100 9,10
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DIN 7504-K MATKAP UGLU CATI VIDALARI

Tum oélgller milimetriktir. (mm)

Anma Capi d 4,2 4.8 55 6,3
Kafa Yuksekligi k 4,25 4,45 5,50 6,45
Kafa Capi d- 8,80 10,5 11,00 13,20
Anahtar Agzi s 7,00 8,00 8,00 10,00
Delme Kapasitesi 3,00 4,00 5,00 5,00
Anma Capi d 42 | 48 | 55 | 6,3
Uzunluk L 1000 tanesinin kg. agirhigidir.

16 3,70 4,60

19 4,10 4,80

25 5,20 6,20 8,50

32 5,70 7,00 9,70

38 7,60 11,50

50 9,00 12,40

60 9,80 14,00

-
T
]
I_.
k
et
DIN 571 TRIFON
Tim olctler milimetriktir. (mm)

Anma Capi d M5 M6 M8 M10 M12
Kafa Yuksekligi k 3,50 4,00 5,50 7,00 8,00
Anahtar Agzi S 8,00 10,00 13,00 17,00 19,00
Kogegen e 8,63 10,89 14,20 18,72 20,88
Dis Uzunlugu (b) Boy uzunlugunun (L) % 60 dir.
Anma Capi d M5 | M6 | M8 | M10 | M12
Uzunluk L 1000 tanesinin kg. agirhgidir.

16 -/+] 0,90 2,92

20 -/+| 1,05 3,42 5,02

25 -/+| 1,05 4,02 5,82 11,5

30 -/+] 1,05 4,62 6,62 12,9 23,6

35 -/+| 1,25 5,12 7,42 14,2 25,8 36,2

40 -/+| 1,25 5,82 8,22 15,6 28 39,2

45 -/+| 1,25 6,43 8,94 16,9 30 42,1

50 -/+] 1,25 7,03 9,64 18,2 32,1 45,4

60 -/+] 1,50 8,23 11,2 20,9 36,5 51,8

70 -/+| 1,50 12,8 23,6 40,7 57,8

80 -/+| 1,50 14,4 26,5 45,2 64,5

90 -/+] 1,50 16 29,4 49,9 71

100 -/+| 1,75 17,6 32 54 77,1

110 -/+| 1,75 34,6 58,2 83,4

120 -/+| 1,75 37,2 62,5 89,5
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DIN 934 ALTIKOSE SOMUNLAR

Tum olculer milimetriktir. (mm)

Anma Capi d M4 M5 M6 M8 | mi0 | mi2 | mi4 | mi6 | mi8 | m20 | m22 | m24 | m27 | m30
Dig Adimi P 0,70 | 0,80 [ 1,00 [ 125 [ 150 [ 1,75 [ 2,00 [ 2,00 [ 250 | 2,50 | 2,50 | 3,00 [ 3,00 [ 3,50
O m norm. | 3,20 | 400 | 500 | 650 | 800 | 10,00 | 11,00 | 13,00 | 15,00 | 16,00 | 18,00 | 19,00 | 22,00 | 24,00
mmin. | 290 | 370 [ 470 | 6,14 | 7,64 | 964 [ 1030 | 12,30 | 14,30 | 14,90 | 16,90 | 17,90 | 20,50 | 22,50
Anahtar Agzi s 7,00 [ 8,00 [ 10,00 [ 13,00 [ 17,00 [ 19,00 [ 22,00 [ 24,00 [ 27,00 | 30,00 [ 32,00 [ 36,00 [ 4,00 | 46,00
Kosegen e 7,66 | 879 [ 11,05 | 14,38 | 18,90 | 21,10 [ 24,49 | 26,75 | 30,14 | 33,53 [ 35,72 | 39,98 | 4520 | 50,85
1000 tanesinin kg. agirhgidir.
AGIrlik  (1000pc/1kg) | o81 | 1,23 | 250 | 520 [ 11,60 [ 17,30 | 25,00 | 33,30 | 49,40 | 64,40 | 79,00 [ 110,00] 165,00 [ 223,00
ASME B18.2.2 ALTIKC)SE SOMUN
Tum olculer milimetriktir. (mm)
Anma Capi d 1/4 5/16 3/8 7/16 1/2 9/16 5/8
. UNC 20 18 16 14 13 12 11
Dis adimi
UNF 28 24 24 20 20 18 18
Anahtar agzi S 11 14 17 19 22 25 27
Kosegen e 12,70 16,20 19,60 21,90 25,40 28,20 21,20
Yiikseklik m 5,50 6,50 8,00 9,50 11,00 12,00 13,00
1000 tanesinin kg. agirhgidir.
Agirhk  (1000pc/1kg) [ 3,00 [ 5,80 [ 10,80 [ 15,20 [ 24,30 [ 34,90 [ 42,30
4
d1 e’
1
lm.i
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DIN 985 FIBERLI ALTIKOSE SOMUNLAR
Tum olguler milimetriktir. (mm)
M4 M5 M6 M8 | M10 | mM12 | mi14 | mi6 | mi8 | m20 [ m22 | m24 | m27 | m30
Anma (;apl d - - M8x1.00 | M10x1.00 | M12x1.25 | M14x1.50 | M16x1.50 | M18x1.50 | M20x1.50 = =
- - - - M10x1.25 | M12x1.50 - - M18x2.00 | M20x2.00 - - - -
Dis Adimi P 0,70 [ 080 [ 1,00 [ 125 [ 150 [ 1,75 | 2,00 [ 2,00 [ 2,50 | 2,50 | 2,50 | 3,00 [ 3,00 [ 350
i h norm. 500 [ 500 [ 600 [ 800 [ 10,00 [ 12,00 [ 14,00 | 16,00 [ 1850 | 20,00 [ 22,00 [ 24,00 [ 27,00 | 30,00
mnorm. | 29 | 320 [ 400 [ 550 [ 650 | 800 | 9,50 | 10,50 | 13,00 | 14,00 | 15,00 | 15,00 | 17,00 | 19,00
Anahtar Agzi s 7,00 | 8,00 | 10,00 [ 13,00 | 17,00 | 19,00 | 22,00 | 24,00 | 27,00 | 30,00 | 32,00 | 36,00 [ 4,00 | 46,00
Kosegen e 7,66 | 8,79 [ 11,05 | 14,38 | 18,90 | 21,10 [ 24,49 | 26,75 | 30,14 | 33,53 [ 35,72 | 39,98 | 45,20 | 50,85

1000 tanesinin kg. agirhgidir.
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DIN 982 FIBERLI ALTIKOSE KALIN SOMUNLAR

Tum oélgtler milimetriktir. (mm)

M5 M6 M8 M10 M12
Anma Capi d - - M8x1.00 M10x1.00 M12x1.25
- - = M10x1.25 M12x1.50
Dis Adimi = 0,80 1,00 1,25 1,50 1,75
Viikseklik m norm. 3,52 3,92 5,15 6,43 8,30
h 6,30 8,00 9,50 11,50 14,00
Anahtar Agzi s 8,00 10,00 13,00 17,00 19,00
Kosegen e 8,79 11,05 14,38 18,90 21,10
1000 tanesinin kg. agirhgidir.
Agirhk  (1000pc/1kg) | 3,10 [ 6,00 11,70 16,60
__h
d1
L
m r
DIN 928 KARE KAYNAK SOMUNLARI
Tdm olguler milimetriktir. (mm)
M5 M6 M8 M10 M12
Anma Capi d - - M8x1.00 M10x1.00 M12x1.25
- - - M10x1.25 M12x1.50
Dis Adimi = 0,80 1,00 1,25 1,50 1,75
Yiukseklik m norm. 4,20 5,00 6,50 8,00 9,50
Kaynak tirtig h 0,90 0,90 1,10 1,30 1,50
Anahtar Agzi s 0,00 10,00 14,00 17,00 19,00
Kosegen e 8,64 9,64 13,57 16,57 18,48
1000 tanesinin kg. agirhgidir.
AGIrlik  (1000pc/1kg) 1,70 | 2,40 [ 6,50 11,30 16,60
sl
T
l 1 ‘Cﬂ'\
]
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DIN 929 ALTIKOSE KAYNAK SOMUNLARh
Tdm olguler milimetriktir. (mm)
M5 M6 M8 M10 M12
Anma Capi d - - M8x1.00 M10x1.00 M12x1.25
- - - M10x1.25 M12x1.50
Dis Adimi = 0,80 1,00 1,25 1,50 1,75
h 4,00 5,00 6,50 8,00 10,00
Yukseklik hi 0,70 0,75 0,90 1,15 1,40
h2 0,40 0,40 0,50 0,65 0,80
Anahtar Agzi 5 10 11 14 17 19
Kosegen e 12,02 15,38 18,74 20,91
1000 tanesinin kg. agirhgidir.
Agirhik  (1000pc/1kg) 1,73 2,50 | 5,27 9,58 13,70
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DIN 980V SIKMALI ALTIKOSE SOMUNLAR
Tdm olguler milimetriktir. (mm)
M8 M10 M12 M14 M16
Anma Capi d M8x1.00 M10x1.00 M12x1.25 M14x1.50 M16x1.50
- M10x1.25 M12x1.50 - -
Dis Adimi P 1,25 1,50 1,75 2,00 2,00
\iikseklik h 8,00 10,00 12,00 14,00 16,00
m 4,40 5,50 6,60 7,70 8,80
Anahtar Agzi 5 13,00 17,00 19,00 22,00 24,00
Kosegen e 14,38 18,90 21,10 24,49 26,75
1000 tanesinin kg. agirhgidir.
Agirhk  (1000pc/1kg) 6,00 11,70 | 16,60 21,00 37,80
DIN 315 KELEBEK SOMUNLAR
Tdm olguler milimetriktir. (mm)
M5 M6 M8 M10 M12
Anma Capi d - - M8x1.00 M10x1.00 M12x1.25
- - - M10x1.25 M12x1.50
Dis Adimi P 0,80 1,00 1,25 1,50 1,75
Dig Capi d2 11,00 13,00 16,00 20,00 23,00
Yukseklik h 13,00 17,00 20,00 25,00 33,50
Uzunluk e 26,00 33,00 39,00 51,00 65,00
Kalinhk g 2,30 2,30 2,80 4,40 4,90
1000 tanesinin kg. agirhgidir.
Agirhk  (1000pc/1kg) 4,00 8,00 | 17,00 35,00 60,00
(ol
X
Lt .}
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DIN 1587 KOR ALTIKOSE SOMUNLAR
Tdm olguler milimetriktir. (mm)
M5 M6 M8 M10 M12
Anma Capi d - - M8x1.00 M10x1.00 M12x1.25
- - - M10x1.25 M12x1.50
Dis Adimi P 0,80 1,00 1,25 1,50 1,75
Yikseklik h 10,00 12,00 15,00 18,00 22,00
Anahtar Agzi s 8,00 10,00 13,00 17,00 19,00
Kbdsegen e 8,79 11,05 14,38 18,90 21,10
1000 tanesinin kg. agirhgidir.
Agirhk  (1000pc/1kg) | 4,66 | 11,00 20,10 28,30
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DIN 936 ALTIKOSE KONTRA SOMUNLAR

Tum olculer milimetriktir. (mm)

M8 M10 M12 M14 M16 M18 M20
Anma Capi d M8x1.00 M10x1.00 M12x1.25 M14x1.50 M16x1.50 M18x1.50 M20x1.50
- M10x1.25 M12x1.50 - - M18x2.00 M20x2.00
Dis Adimi P 1,25 1,50 1,75 2,00 2,00 2,50 2,50
m max. 5,00 6,00 7,00 8,00 8,00 9,00 9,00
Yukseklik
m min. 6,14 7,64 9,64 10,30 12,30 14,30 14,90
Anahtar Agzi s 13,00 17,00 19,00 22,00 24,00 27,00 30,00
Kogegen e 14,38 18,90 21,10 24,49 26,75 29,56 32,95
1000 tanesinin kg. agirhgidir.
Agirhk  (1000pc/1kg) | 4,00 8,60 12,10 18,20 20,10 29,60 36,30
-
di  d
T
L3
m
i
h
DIN 6923 FLANSLI ALTIKOSE SOMUNLAR
Tum olciler milimetriktir. (mm)
M5 M6 M8 M10 M12 M14 M16
Anma Capi d - - M8x1.00 M10x1.00 M12x1.25 M14x1.50 M16x1.50
- - - M10x1.25 M12x1.50 - -
Dis Adimi = 0,80 1,00 1,25 1,50 1,75 2,00 2,00
h norm. 5,00 6,00 8,00 10,00 12,00 14,00 16,00
Yikseklik
m norm. 3,10 4,50 5,50 6,70
Flans Capi d2 11,80 14,20 17,90 21,80 26,00 29,90 34,50
Anahtar Agzi s 8,00 10,00 13,00 15,00 18,00 21,00 24,00
Kosegen e 8,79 11,05 14,38 16,64 20,03 23,36 26,75
1000 tanesinin kg. agirhgidir.
Adirhk  (1000pc/1kg) I 4,00 8,60 12,10 18,20 20,10 29,60 36,30
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DIN 125 DUZ PULLAR

Tum oél¢tler milimetriktir. (mm)

Anma Gapi d Ms | ms [ me | ms [ mio | mi2 | mia | mie | mis | w20 | m22 | m24 | m27 | w30
Delk Capt dinorm. | 430 | 530 | 640 | 840 | 10550 | 13,00 | 15,00 | 17,00 | 19,00 | 21,00 | 23,00 | 2500 | 28,00 | 31,00
dimax. | 448 | 548 | 662 | 862 [ 1077 [ 1327 [ 1527 | 1727 | 1933 | 21,33 | 23333 | 25,33 [ 28,33 | 31,30
o1s ca dzmax. | 9,00 | 10,00 | 12,00 | 16,00 | 20,00 | 24,00 | 28,00 | 30,00 | 34,00 | 37,00 | 39,00 | 44,00 | 5000 | 56,00
damin. | 864 | 11,57 | 1357 | 1557 | 19,48 | 23,48 | 27,48 | 20,48 | 33,38 | 36,38 | 38,38 | 4338 | 49,38 | 5526
snorm | 080 | 100 | 160 | 160 | 200 | 250 | 250 | 300 | 300 | 300 | 300 | 400 | 400 | 400
Kalinligr s max. 09 | 120 | 180 | 180 | 220 | 270 | 270 | 330 | 330 | 330 | 330 | 4230 | 430 | 430
s min. 070 | 090 | 1,40 | 140 | 1.80 | 230 | 230 [ 270 | 270 | 270 | 270 | 370 | 370 | 3,70

1000 tanesinin kg. agirhgidir.
Agirlik  (1000pc/ikg) | 0308 | 0443 | 1,02 [ 183 | 357 | 627 | 862 | 11,30 | 14,70 | 17,20 | 1830 | 32,30 [ 42,30 | 53,60

di
-
d2
-

INCH DUZ PULLAR

Tum odlgtler milimetriktir. (mm)
Anma Gapi d 532 | am6 | wa [ se | a8 | 7ia6 | w2 [ o6 | sis | s34 | ws | v | 1ua] 112
Delik Capn dinorm. | 400 | 500 [ 700 | 900 [ 11,00 [ 12,00 | 13,00 | 15,00 | 17,00 | 21,00 | 24,00 | 27,00 | 32,00 | 45,00
dimax. | 418 | 518 | 722 | 927 | 11,27 | 1227 | 1327 | 1527 | 17,27 | 21,33 | 2433 | 27,33 | 32,30 | 4562
o1 can damax. | 12,00 | 16,00 | 17,00 | 22,00 | 26,00 | 28,00 | 33,00 | 36,00 | 40,00 | 45,00 | 48,00 | 56,00 | 65,00 | 84,00
damin. | 11,57 | 15,57 | 16,57 | 21,48 | 2548 | 27,48 | 32,38 | 35,38 | 39,38 | 44,38 | 47,38 | 5526 | 63,80 | 83,00
Kalinhigr snorm | 1,00 | 100 | 100 | 300 | 300 [ 300 | 300 | 300 | 300 | 300 | 300 | 300 | 300 | 300

1000 tanesinin kg. agirhgidir.
Agurlik  (1000pc/1kg) | o60 | 138 | 1,08 | 723 | 013 [ 1118 1675 | 1995 | 20,13 | 28,17 | 3523 | 56,26 [ 68,45 | 72,14
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DIN 127 YAYLI RONDELALAR

Tum olciler milimetriktir. (mm)

Anma Gapi d M4 M5 M6 M8 | m10 | mi12 | wmia | mie | mis | m20 | m22 | w24 | m27 | wm3o
dinorm. | 410 | 510 | 6,10 | 810 | 10,20 | 12,20 | 14,20 | 16,20 | 18,20 | 20,20 | 22,50 | 24,50 | 27,50 | 30,50
Delik Capi d:max. 440 | 540 | 650 | 850 | 10,70 | 12,70 | 14,70 | 17,00 | 19,00 | 21,20 | 23,50 | 25,50 | 28,50 | 31,70
dimin. 380 [ 480 | 570 [ 7,70 | 9,70 | 11,70 | 13,70 | 15,40 | 17,40 | 19,20 | 21,50 | 23,50 | 26,50 | 29,30
Dis capi d> 7,60 | 920 | 11,80 [ 14,80 | 18,10 | 21,10 | 24,10 | 27,40 | 29,40 | 33,60 | 35,90 | 40,00 | 43,00 | 48,20
Kalinhgi s norm 09 [ 1,20 | 1,60 [ 2,00 | 220 | 2550 | 300 | 350 [ 350 | 400 | 400 | 500 | 500 [ 600
Yiikseklik h 2,0 | 2,80 | 380 | 470 | 520 | 590 | 7,10 | 830 [ 830 | 9,40 | 9,40 | 11,80 | 11,80 | 14,20
1000 tanesinin kg. agirhgidir.
Agirlik  (1000pc/1kg) | 018 [ 036 [ 083 | 160 | 253 | 3582 | 6,01 | 891 | 973 [ 1520 | 16,50 | 26,20 | 28,70 | 44,30
|h

INCH YAYLI RONDELALAR

Tum olguler milimetriktir. (mm)

Anma Capi d 5/32 | 316 | 14 | 5n6 | 38 | 76 | 12 | o6 | si8 3/4 7/8 i 11/8 | 114
dinorm. | 410 | 510 | 650 | 8210 | 10,20 | 11,30 | 13,00 | 14,20 | 16,20 | 20,20 | 22,50 | 26,50 | 30,50 | 32,50
Delik Gapi dimax. 2440 | 540 | 6,90 | 850 | 10,70 | 11,80 | 1350 [ 14,70 | 17,00 | 21,20 | 23,50 [ 27,50 | 31,70 | 33,70
dimin. 380 | 480 | 610 [ 7,70 | 9,70 | 10,80 | 12,50 | 13,70 | 15,40 | 19,20 [ 21,50 | 25550 | 29,30 | 21,30
Dis capi d2 7,60 | 9,20 | 12,20 | 14,80 | 18,10 | 19,20 | 21,90 | 24,10 | 27,40 | 33,60 | 35,90 | 42,00 | 48,20 | 50,20
Kalinlign s norm 090 | 120 | 160 [ 200 | 220 | 220 | 250 | 3,00 | 350 | 400 [ 400 | 500 | 6,00 | 600
Yiikseklik h 210 | 280 [ 380 | 470 [ 520 | 520 | 590 [ 7,20 | 830 | 940 [ 940 [ 11,80 [ 1420 | 14,20
1000 tanesinin kg. agirhgidir.
Agirhk  (1000pc/ikg) | 018 | 036 | 083 | 160 | 253 | 300 | 395 | 6,01 | 891 | 1520 | 16,50 | 27,50 | 44,30 | 44,30
Form J Internal Form A External
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DIN 6798 TIRTIKLI PULLAR

Tum olculer milimetriktir. (mm)

Anma CGapi d M4 M5 M6 M8 M10 M12 M14 M16 M18 M20 M22 M24 M27 M30
el Enn dinorm. 4,30 5,30 6,40 8,40 | 10,50 | 13,00 | 15,00 | 17,00 | 19,00 | 21,00 | 23,00 | 25,00 | 28,00 | 31,00
dimax. 4,48 5,48 6,62 8,62 | 10,77 | 13,27 | 15,27 | 17,27 | 19,33 | 21,33 | 23,33 | 25,33 | 28,33 | 31,39
B e d2 mgx. 8,00 | 10,00 | 11,00 | 15,00 | 18,00 | 21,00 | 24,00 | 26,00 [ 30,00 | 33,00 | 36,00 | 38,00 | 44,00 | 48,00
d2min. 7,64 9,64 | 10,57 | 14,57 | 17,57 | 19,48 | 23,48 | 25,48 | 29,48 | 32,38 | 35,38 | 37,38 | 43,38 | 47,38
Kalinhgr s norm 0,50 0,60 0,70 0,80 0,90 1,00 1,00 1,20 1,40 1,40 1,50 1,50 1,60 1,60
. ) A Form 11 11 12 14 16 16 18 18 18 20 20 20 22 22
Minimum Dig
J Form 8 8 9 10 12 12 14 14 14 16 16 16 18 18

1000 tanesinin kg. agirhgidir.
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SAC VIDALARI iCIN METALLERDE DELINECEK DELIK CAPLARI

] DELIK CAPI
VIDA SAC Delinmis ve ¢okeltilmis Matkapta veya kalpta delinmis
ANMA - ALINLIGH I . P .
CAPI Celik,Nikel,Pirinc ve Aliminyum ve Celik,Nikel,Pirin¢ ve Aliminyum ve
Bakar Saclar Alasimlar Saclar Bakar Saclar Alasimlar Saclar
0,56 'ya kadar —_— —_— 1,6 —_—
0,57-0,75 —_ —_ 1,7 1,6
0,76 - 0,88 —_ —_ 1,8 1,6
22 0,89-1,13 - - 1,85 1,6
1,14 -1,38 —_— —_— 1,85 1,7
1,39 - 1,50 —_ —_ 1,90 1,8
0,56 ' ya kadar 2,2 —_ 2,2 —_
0,57 - 0,63 2,5 2,2 2,25 -_
0,64 - 0,75 2,5 2,2 2,25 2,2
0,76 - 0,88 2,5 2,2 2,4 2,2
29 0,89-1,25 —_ 2,2 2,4 2,2
1,26 - 1,38 —_ -_ 2,4 2,2
1,39-1,75 —_— —_— 2,5 2,25
1,76 - 2,50 —_ —_ 2,6 2,4
0,56 ' ya kadar 2,8 2,8 2,6 —_
0,57 -0,75 2,8 2,8 2,7 —_—
0,76 - 0,88 2,8 2,8 2,7 2,65
1,00 - 1,25 —_ —_ 2,8 2,65
3,5 1,26 -1,38 —_ —_ 2,8 2,65
1,39-1,75 _— _— 2,9 2,75
1,76 -25 —_— —_— 3 2,85
2,51-3,0 —_ —_ 3,2 3
3,01-6,0 —_ —_ —_ 3
0,5' e kadar 3 —_— 2,95 —_—
0,51-0,63 3 3 2,95 —_—
0,64 -0,88 3 3 2,95 2,9
0,89-1,13 3 3 2,95 2,95
1,14 -1,25 3 3 3 2,95
39 1,26 - 1,38 - - 3 2,95
1,39-1,75 —_ —_ 3,2 3
1,76 - 2,0 —_ —_ 3,2 3,5
201-25 _— _— 3,6 3,5
251-35 -_— —_— 3,6 3,5
0,5'e kadar 3,5 —_— —_— —_—
0,51-0,63 3,5 3,5 3,2 —_
0,64 - 0,88 3,5 3,5 3,2 2,95
0,89-1,13 3,5 3,5 3,2 3
4.2 1,14-1,38 3,5 3,5 3,3 3,2
1,39-25 —_ —_ 3,5 3,5
2,51-3,0 _— _— 3,8 3,7
3,01-35 —_— —_— 3,9 3,8
3,51-10,0 —_ —_ —_ 3,9




SAC VIDALARI iCIN METALLERDE DELINECEK DELIK CAPLARI

DELIK CAPI
VIDA SAC Delinmis ve ¢cokeltilmis Matkapta veya kalipta delinmis
ANMA - ALINLIGH N o o I ...
CAPI Celik,Nikel,Pirinc ve Aliminyum ve Celik,Nikel,Pirinc ve Aliminyum ve
Bakir Saclar Alasimlar1 Saclar Bakir Saclar Alasimlar Saclar
0,5' e kadar 4 —_— — —_
0,51-0,75 4 4 3,7 —
0,76 -1,13 4 4 3,7 3,7
1,14-1, 38 4 4 3,9 3,7
1,39-1,75 _— _— 3,9 3,7
4.8 1,76 -25 -_— -_— 4 3,8
2,51- 3,0 —_ —_ 4,1 3,8
3,01-35 —_ —_ 4,3 3,9
3,51- 4,0 _— -_— 4.4 3,9
4,01-4,75 —_— —_— 4.4 4
4,76 - 10,0 —_— —_— —_— 472
1,13"' e kadar 4,7 —_— 4.2 —_
1,14 -1,38 4,7 -_— 4,3 4.1
1,39-15 —_— —_— 4,3 4,1
1,51-1,75 —_ —_ 4,5 4,2
1,76 - 2,25 —_— —_ 4.6 4.4
> 2,26-3,0 - - 47 4.6
3,01-35 —_— —_— 5 4.6
3,51-4,0 —_— —_— 5 48
4,01-4,75 —_ — 51 4,8
4,76 - 10,0 -_— —_— 4,9
1,38 ' e kadar 53 _— 4.9 —
1,39-1,75 —_ —_ 5 5
1,76 - 2,0 —_— —_ 5,2 5
2,01-3,0 _— _— 5,3 5,2
03 3,01-4,0 - - 5,8 5,3
4,01-4,75 —_ —_ 5,9 5,4
4,76 - 5,0 —_— —_ — 5,6
5,01-10,0 _— _— _— 5,8
Not : Bu tablo Turk Standartlarina gére TS 432 sac vidalarinda metal maddelerde delinecek delik &lcilerini gosterir.

tornavida Kulaniminda élcilere gore tornavida kullaniimast , Tork tornavidalar ise yine dl¢ulere gore tork glicinin
ayarlanmasi gerekir.

SAC VIDASI KOPMA DEGERLERI
ST 29 1,50 N.M
ST 3,5 2,80 N.M
ST 3,9 3,40 N.M
ST 4,2 4,50 N.M
ST 4,8 6,50 N.M
ST55 10,00 N.M
ST 6,3 14,00 NM

\'/Vi'g;fﬂ; KOPMA DEGERLERI
M2 0,50 N.M
M2,5 1,00 N.M
M3 1,50 N.M
M3,5 2,30 N.M
M4 3,40 N.M
M5 7,10 N.M
M6 12.00 NM




